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Debe ser UTILIZADO y MANTENIDO dnicamente por personal que haya LEIDO y ASIMILADO las informacones IMPORTANTES
relativas a la SEGURIDAD DE LAS PERSONAS y de! EQUIPO contenidas en este Folleto y en los de los

DIFERENTES CONSTITUTIVOS del Siskama.

«GLUTTON»

Bomba Neumatica
PRESION NEUMATICA MAXIMA DE ENTRADA: 7 bares

Bombas electropulidas de acero inoxidable para utilizar con pinturas a base de agua.

BOMBAS SERIE 400

PRESION MAXIMA DE SERVICIO _

DEL PRODUCTO: 28 bares
Modelo 220-683, Serie B

Bomba de acerd cathono”

Modelo 220-666, Serie B
Bomba de acera inaxidable”

BOMBAS SERIE 1200
PRESION MAXIMA DE SERVICIO
DEL PRODUCTO: 84 bares

Modelo 220-664, Serie B

Bomba de acare carbone®

Modelo 220-667, Serie B

Bomba de acero inoxidable”

BOMBAS SERIE 2500
PRESION MAXIMA DE SERVICIO
DEL PRODUCTO: 175 bares

Modelo 220-665, Serie B
Bomba de acero carbono”

Modelo 220-668, Serie A
Bomba ds acero inoxidable”

* Ver la seccidn «CARACTERISTICAS TECNICAS- de las
paginas 39-41 para oblener una lsta completa de los materiales,

Patenle estadounidense N° 4, 029, 442; 4, 038, 019;
y ofras patentes estadounidenses y exiranjeras en curse,

GRACO ESPANA Rep Oficina Tuset 19,3, 5a-E 08006 BARCELONA

SEDE EUROPEA RUNGIS Tel. 331 46 87 2238
© Copyright 1988 Grace
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ADVERTENCIA

Esla nquipo a4 da uso exdusivarnonte PROFESIONAL.
Debe sor UTILIZADG y MANTENIDO tnlcamante por persanat que haya LEIDO y ASINELADO las infarmacicnes IMPORTANTES relativas a la
SEAGURIDAD DE LAS PERSONAS y del EQUIPO contenidas en sste Foilelo ¥ ¢ loa de tos EHFERENTES CONSTIFUTIVOS del Sistema.

TERMINOS

Slrvase lear atantamante cada uno de los sigulentss términos anles
da conbinuar la lectura del manual,

ADVERTENCIA: Advierte al usuario que debea evitar o corregir una
condicidn que pudiera ccasionar hetidas corporales.

ATENCION: Advierte al usuaric que debe evitar o corregir una

condicion que pudiera ccasionar el deteriore o la destruccién del
material,

OBSERVACION: identifica los procedimientos esendiales oinforma-
ciones complementarias,

RIESGO DE HERIDA POR INYECCION

SEGURIDAD GENERAL

En sste equipe, el producto es de muy alta presién. El chorro que
provienede la pistola, ds fugas o de larupiura de componentes puede
ser lacausa da inyeccifn de producto bajo presidn a tfravés da la ple)
que, al penalrar en el clierpo, provoca graves heridas que cotren o
resgo de conllevar la amputacidn, Asimismo, una preyscclén o
salpicaduras de productos an kos ojos pueden causar setios dafos.
NUNCA, dirigir [a pistola hacla una persona o hacia sl mismo.
NHUNCA introducir la mano o los dedos en la tobera,

NUNCA tratar de sacar la pintura durante el enjuague, éste NOES un
sistema neumatico. . .
Respetar SIEMPRE el pracedimiento de descompresion que descri-

bimeos a conlinuacién antes de limpiar o de desmoniar 1z fcbera o de
proceder &) mantenimiente de una parte del equipo.

NUNCA fratar de detaner el chomo o una fuga con fa mang o con
cualquler pars del cuerpo.

Cerciorarse de que las seguridades del equipo fundonen correcta-

. mente antes de cada ufilizacidn,

Cerciorarse de qua las seguridades propias a lapistola funsionen eot-
rectamente antes de cualquier utilizacion. No refirar ni modificar pleza
alguna del equipo, de ello podria desivar un mal funcionamiento y un

. _nesgo de heridas corporales.

PROCEDIMIENTO DE DESCOMPRESION

Con el fin de disminuir Yos riesgos de heridas corporales graves,
Inoluidas ia inyeccidn de producto o 1as heridas pravocadas por [as
partes mdviles o los chogues skéclricos, seguir &l siguients procedi-
mianto cuando se detanga ef sistema, durante &l mantaje, la limpieza
o al cambio de lobera y cuando se detenga la pulvarizacién.

1. Introducir el cemojo de pestillo. . _

2. Cortar las llegadas de aire de [a bomba mediante la valvula de
aire tipo para purga (obhigatoria en f sistema), fo que despresuriza el
motor. . .

3. Liberat el cemojo da seguridad del pestillo.

4,  Mantener vna parte metdlica de la pistola firmemente apoyada
conbra |2 pared metdlica de un cubo de recogida del producto. Solo
ufilice cubos metélicos puestos 2 ferra correctamente. Evitar bos
cartones o papeles de proteccidn en el suglo ya que pueden interrum-

SEGURIDAD DE PISTOLA

Nunca madificar, alterar o suprimir piezas del equipo, prinsipalments
de la Plstola.

Antes de su utilizacién, cerciorarse de que las seguridades det
sistema y de la pistola funcionen adectadaments.

CERROJC DE PESTILLO

Cuando detenga la pulverizacion, atn silo hace por un breve instante,
introduzca slempre el cermjo de peslillo, para que la pistola quede
inoperanta, El hecho de no acclonar la seguridad puede provacar un
movimlanto ascidental ded pestillo, principalmente en caso de caida
de 13 pistola.

Para refirar [a segurldad, presianar el cerrojo axialmente y hacerle
girar 90 grados. .

DIFUSOR

El difusor de 1a pistela interrumpe el eharro y reduce el riesgo de
inyeccién cuando la tobera no esta en su lugar. Para verilicar el
funcionamiento de! difusor, sequir of Procedimienio de Descompre-

pir la continuidad de la puesta a tlerra.

5,  Activar la pistola para purgar ol producta.

6.  Volvar a introducir el carrcjo de pestillo.

7. Abrir of grifo de purga de la bamba y eolocar un cubo metélico,
puesto & tierra, debajo de dicho grife para recuperar el producto,

8. Defar abietto o grifo de purga de la bomba hasta nueva utliza-
citn de la bomba. '

51 usted supone que la tobera © el tubo esta completamente obstrui-
do, oque ta presién no hasido totalments eliminada después de haber
seguide ol procadimients anteriorrente descrito, soltar MUY SUA-
VEMENTE el anillo de retencién del casquete de aire © bien el
empalme flexible para sliminar lentamente la prasidn. Luego, soltar
completamente, Limpiar {a tobera o € flexible.

sidn y luego retirar la ohera.

Regular la presion para la bomba en el valor mas bajo posible.
Dirigir [a pistola hacia un cubo metdlico puesto a tlerra,

Retirar al corrojo da la pistola y accionar el pestiln. El chorro debe ser
inestable y remolinante. Si el chorro sale regularmente, reemplazar el
difusor inmediataments.

SEGURIDAD DE TOBERA

Debe prestar mucha atencién durante la impieza o € cambio de la
tobera. 5ila tobera se obstruye duranie ef trabajo, acciane inmedia-
tamente o cerrcjo de pestilio.

SIEMPRE tespatar ol procedimiento de descompresién y luego
desmontar 13 obera para limpiarta.

NUNCA secar ¢ preducto que se encontrara en Ia contera de Ia
tobera antes de que la presion haya sido completamsnte eliminada y
que se haya actionado la seguridad.

PELIGRO DEBIDO A 1A UTILIZACION DEFICIENTE DEL MATERIAL

SEGURIDAD

Cualguier utilizacion defectuosa del equipo o de los accesorios, tal
come: sobrepresién, modificacién de piszas, incompalibilidad
quimlcea, vtilizacidn de piezas gastadas o estropeadas, puede provo-
car a ruptura de un elemento ¥y ser la causa de una inyecdon de
produclto, de otras heridas graves, de incendic o de deteficra del
material circundante.

NUNCA modificar parte alguna del equipo; al realizar una modifica-
cidnse provesa un funcisnamisnto defeciioso.

VERIFICAR regularmente los constituyentes del equipo de
pulverizacitn, reparar o reemplazar las piszas deterioradas o gasta-
das.

PRESION. Remitirse alas caracteristicas técnicas del equipe qua se
encuentran al final del Folleto.

YERIFICAR que TODOS LOS COMPONENTES del sistema mues-
trenrendimientos de PRESION CUANDO MENOS IGUALES ALAS
DE LA BOMEA

JAMAS intentar, con el medio que fuere, hacer fungionar los consti-

tuyentes de su sistema a una prosicn superior a ks indicada en su

Folletorespectvo,

JAMAS utilizar los aparatos para otra objetivo que para aquél que ha
sido concebido,

VERIFICAR con su proveedor que los PRODUCTOS utilizados sean
COMFATIBLES con los MATERIALES constitutives del equipa con
el que estin encontacto. Ver lalista de MATERIALES EN CONTAC-
TO CONEL PRODUCTO que se encuentra al final del folleto técnico

decadaequipo.

307843S 3



RIESGOS DE INCENDIO

RIESGOS DE INCENDIO O DE EXPLOSION

El paso del producto a gran velocidad en la bomba ¥ en los flexibles
crea electiicidad estitica y puede provocar chispas. Estas chlspas
pueden producir huego en los vapores de solvente y en el producto
distribuido, en las partictdas de polve y en piras sustancias inflama-
bles, ya sea que se efeckia la aplicacion en el interior o en el exterior,
y pueden causar un incendio o una explosién asi coma heridas y
dafios materiales graves.

PUESTA A TIERRA

Para avitar los riesgas debldas a 2 elacticidad estética, se deban
poner & Tiera los constituyentes de la instalacion, en conformidad
con las instrucciones que siguen a continuacién.

Estar siempre informado de fa legislacidn en vigor para la puestaa
tierta. Corciorarse de que el sistema esté conectade a una verdadera
lInea de fietra.

1. Bomba. Ponerla a tiara utilizands un cable adecuado y una
pinza, tal como se axplica en el manual referente a la bomba.

2. Compresor tde aire y/o alimentacidn de energla hidraulica;
poner a tierra segun las recomendaciones del fabricants.

3. Pistola: la Pistola se pone a Herra por Intermedio del tube de
Praducio que debe ser conductor. Verificar la conductibilidad de su
fubc can su proveedor o ultilizar un tuba GRACO, '

4, Objetos para pintar. Deben ser puastos a Tietta mediante un
slstema, cable/pinza apropiado o, sl estan suspendldos, mediante

Sise producen chispas de electricidad estitica o s sesiente lamenor
descarga, DETENER INMEDIATAMENTE LA DISTRIBUCION
Detener inmediatamente &l sistama antes de haberse [dentificado y
carregido el problema.

Para evitar los riesgos de elechicidad estética, deben ponerse atierra
los aquipas en conformidad con of pirrafe «Puesta a Tierras

ganchos de borde vivo (hofa 0 punta). Mantener permanentaments
limpios los ganchos que sopottan [as plezas para garantizar [a
contintidad elécirica.

5. Todos los ebjetos conductores en la zona de pulverizacién
daben astar corractamante puestos a ticrra,

6. Elsuelodellocal de trabajo debe ser conductory puesto a evra.
No se debe recubrir el suslo con cartén o cualguier oroc material no
conductor qua padria tnterrumpir 2 conductividad,

7.  Sedebenconservar los liquidos inflamables que se encuentran
en la zona de rabaje en recipientes homelogades v puestos a lierns.
Nealmacenar més da lo que sea necesario para un equipn de trabajo.
8. Cubo de solvente, Sdlo ulilizar cubos metélicos provistos de
toma de flerra que sean conduciores. No colocar el cubo en un
soporte no conductor, tal como cartdn o papel, lo que interrumpitlala
conductividad.

SEGURIDAD DURANTE EL ENJUAGUE

Antes del enjuague, cercidrase de que el sisterna completo y el cubo
de recogida del producta estén puestos a tierra comactamente.
Remitase al parrafo ~Puesta a tierra» y siga el procedimiento de
=Deascomprasién-, Ratire 1a tobera de pulverizacion {solamente pis-
tolas de pulverlzacidn). Siempre utilice la presion mas débil posible y

mantanga firmemente e contacto metal-metal entre la pistola ¢ la
valvula distribuidora v el cubo durante tado &l enjuague para limitar las
riesgos de hetida pot inyeccion, las salpicaduras y las chispas
dabidas a 1a electricidad estatica.

RIESGOS PROVOCADOS POR LAS PIEZAS

EN MOVIMIENTO

El piston del maotor neumético, situado detras de las placas de este,
se despiaza cuando s& alimenta ! mator con alre. Las plezas en
movimiento son susceplibles de herir o amputar los dedeos v ofras
partes det cuerpo. Es por ello que nunca debe utllizarse la bomba
cuando tas placas del motor neumnatico hayan side desmontadas.

SEGURIDAD DEL FLEXIBLE

El fluido bajo presion contenida en el flexible puede ser muy peligroso.
Siel flexible tiene una fuga, se rajac serompa acausa de un desgaste
g de una maka ulifizacién, el chorro de products bajo presidn puede
ocasionar heridas corporales, inyeccionas de producto o daios en et
materiaf circundants,

Ajustar a fondo todos los empalmes de producto antes de cada
utilizacidn - la presion puede desprender un empalme Aojo o provocar
una fuga a través de este mismo empalme.

NUNCA utilizar un flexible deteriorado, Antes de cada utilizacion,
verificar el flexdbie en toda su extension para detectar los cortes, las

Fig.W-1
Nota 1

Orejeta de puesta a Hetra

Mantenerse a distancia de las piezas en movimlento cuando se
arranca o so utiliza la bomba. Antes de cualquier verificaciéon o
intervencibn enla bomba, seguir ¢! Procedimiento de Descompresion
de 1a pagina 3 para avitar que !a bamba aranque accldentalmeants.

fugas, la abraslén, un revestimiento arqueado, deteriores o empal-
mes mal unidos. Si se presentara una de estas condiciones, es
necesario reemplazar inmediatamente f flexible. NO tratar de poner
los empalmes en su jugar en flexibles de alta preslén nl de repararlos
mediante cinta adhesiva o medlante cualquier otro producto similar.
Un flexible reparade na puede transportar productos bajo alta presion
y se corvierte en PELIGROSO.

MANIPULAR ¥ DISPONER LOS FLEXIBLES CON CUIDADQ.
Ne jalar los Aexibles para mover el equipe. No utllizar sclventes o
productos Incompatibles con los revestimientos interioras o exterio-
res del flexible. NG exponer ef fledble a termperaluras superiores &
82°C (180°F) & Infatioras a -40°C {-40°F).

CONTINRUIDAD ELECTRICA. Su Wbo debe ser conductor para
evitar fa acumtlacién de cargas slectroestiticas paligrosas. Cer-
cidrase con su proveedor sobre la conformidad de la resisterncia de
su twbo con las reglamentaciones en vigor.

Para praceder a la puesta a tierrs de la bomba: aflojar 1a Werca
retén da |2 orejeta de puesta a arra (W) y 1a arandeta (X). Introducir
un extrermna dal cable de terra (), de par lo menos 1,5 mm2, en la
ranura (£} de |a orejeta de puesta a tierra {E0) y apretar firmements
fa tuarca retén. Conectar el extremo de |z brida del cable de tierma
a una verdadera loma de terra, Ver la seccidn «ACCESORIOS.

de la pagina 35 para hacer ol pedido del cable y brida de puesta a
tierra,

No poner NUNCA las manos sobre o cerca de la entrada de
producto de la bomba. La Importante suceldn que alli se
preduce puede provocar heridas corporales graves.
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INSTALACION

K
satnn

A
INDICATIVO
A Filro Linea de Alre K Liea de Alre Principal =]
B Engrasador Linea de Airg . L Cable de Tierra R‘“*-m
C Vidlvwila de Aire Principal de Tipo Purga M Colector de Admision
1 Regulador de Aire . N Bomba «~Gluttore
E Valvula de Vaciado Producto P Linea de Aire Puesta a Tierra
F Filtro Praducto R Alimentacién Producto
G Entrada do Alre de |la Bomba S Manguera de Succldn del Products
H Linea de Producto Puesta a Tera T . Valvula de Clerre — 1A
Jd Colector de Salida = . =
Fig.l-1

Nota 1  Instalacldn tipica de 1a homba "gluiton™

Informacién general

1.

La INSTALACION TIPICA anterlor ss sdlo una guia para la
seleccion e instalacion de los compongnies del sistema.
Ponerse en contacto con el distribuldar Graca para diseiiar un
sistoma que responda a sus necesidades,

Ver las paginas 35y 38 para obtener informacion relativa a los
ACCESORIOS de Graco disponibles, Utlizar siempre Piezas
y Accesorlos Grace Genuinos.

Aplicar un producty impermeable para roscas, compatible
con el producto bombeado, en todas las roscas macho de los
cafos. Apretar firmemente todas las conexiones para evitar
pérdidas de aire o producto,

Los nimeros y letras que aparecen entre paréniesis en el
taxto hacen refarencia a las figuras e ilustraciones.

Montaje de fa bomba

1.

Bombas Series 400 y 1200: WMontar iz bomba con los
acumuladeres en la posicidn superiar como se muestraen la
Figura |-1. Los acumuladares deben astar colocados en la
posicitn indicada o, en su defecto, la bomba no podra ser
cebada.

Cearciorarse de que la bomba est firmemenie fifada a su
sopotte de montaje v de que el soparte de montaje puede

soportar el peso de la 'omba, manguaras y tension ocasionada
por su funcionarniento.

El colector de salida puede desmontarse y girarse 180 grados
para cambiar la direccién de bz salida y facilltar la instalacidn,
camo sa ilustra en la Figura 1-4,

Flig.l-2

Fig.F3

Nota 1

Neta 1 Esquema dimensional de Ja bomba
Nota 2 Bombas series 400 y 1200 {384 mm)
Bombag serie 2500 (320 mm)
Nota3 Prefundidad: 402 mm
p——— Nota 2
Nota 3
Nota 1
Hota 1 Diagrama de los orificios de montaje
Motz 2 Diégmelro circulo da pemos: 267 mm
{Bulldog) ( Disefio de 4 orificios)
Nota 3 Didmetro circulo de pemos: 182,1 mm

(President) { Clsefio de 3 orificios)
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INSTALACION
Puesta a tierra de la bomba

ADVERTENCIA

La bomba debe estar debidaments puesta a Benra, Las etapas
para la puesta a lierra pusden diferir del procedimiento utilizado
para la puasta 2 tierra de ofras bombas. Leer y seguir con
extremo cuidade las instrucciones para (a Puesta a Tierma de
la Saccidn «PELIGROS DE INCENDIO O EXPLOSION. de
las paginas 3 y 4 antes de pones en marcha ta bomba,

Conexion de la linea de
succion de producto

ATENCION

La bomba debé ser alimsntada a succibn para pader funcignar
correctamente. La alimentacion a presidn ¢ ¢l rebasamiento

_ de 1a presién maxima de entrada det producio de 1,05 bares
puede causar el deterioro prematuro de fa junta del fuelle.

Conexion de las lineas de

1. La entrada de producto ds 12 bomba o5 de 1-1/4" npt{h).
producto i PR
1. LUtilzar manqueras de produclo puestas a tiarra. 2. Elampuje de succidn maximo es de 4,57 m en las Bombas de
a. Lasalida do producta de la bomba an las Bombas Izassogenes 400y 1200 y de 1,83 m en la Bomba de la Sevie
Series 400 y 1200 es de 1" npih). ’
b. La safida da producto de la bomba en las Bombas
Serig 2500 o5 de 3/4 npih). ADVERTENCIA
2. nstalar un liltro de producte {F) y una valvula de vaclade (E) Mo poner nunca las mangs sobre o cerca de la entrada de
cerca de la salida del producto, producte de la bomba. La impartante succidn que all se
. produce puede provocar heridas corporales graves,

ATENCION

VALVULA DE DESCOMPRESION ¥ VALVYULA DE PURGA
Se necesita una valvuta de interrupcion de DESCOMPRESION
an su circuito de alimenlacidn para dejar escapar ol aire
encarrado enve eiia ¥ ¢ molor de bomba cuantdo se corta o
dire de la bomba. Sin esta precaucidn, gl aire asi encerado
puade sacudir la bomnba de manera impravista y ser 'a causa
de accidentes gravas.

Asimismo, se debe Instalar una valvula ds purga de producto
en la lnsa de producto para poder despresutizaria tras
Interrupeién del aire y antes de cualquier Intervencion en el
equipo,

3, Instalar un mecanismo de contral, coma por gemplo una
pistola, vahula distribuidora o vélvula de clerre en la manguera
de produclo puesta a tierra [H).

Ncta 4

Fig. 1-4
Hota 1 Tamafios de la entrada y salida de 1a bomba Mola 4  Enirada del producio: 1-1/4 npt
Nota 2 Entrada de gire: 12 npt Mola &  Adverlencia : No poner nunca las manos
Haota 3 Salida del producio: scbre o cerea de 13 entrada de producto de
Bembas Serles 400 y 1200: t"npt iz bomba, La Importante succlén que alli s¢
Setle 2500: 3/4 npt produce puede provoear herldgs corporales
graves,
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INSTALACION
Conexion de las lineas de aire

1.

Instalar los accesorlos de la linea de alre coma s8 muesta an
la Figura -5, Montar estos accesorios en el mure 0 en un
soporte de filacidn. Cerclorarse de que 1a linea que alimenta
eslos accesorios esld debldamente puesta a tlerra.

Instalar una manguera de aire flexible entre los accesorios v
la entrada de alre de 1/2" npt(h) (G). Utilizar una mangusra
de aire de un DI da por 1o menos 1/2%.

Instalar un engrasador de linea de aire (B} més alld de la
enfrada de are de la bomba para oblener un engrase
automatico de la bomba.

instalar una valvula da cisrre en la bomba (T), hacia abajo dol
angrasador, gue notark cuando [a bomba finciora demasiado
rapide y cerrard el suministro de aire al motor,

Instalar un firo en |a linea de aite (A) para eliminar suciedad
y humedad nocivas del suministro de aite comprimide.

Instalar un inea de suministro de aire puesta a tierra (P) de un
diametro interfor minbme da 1/2.»

Ventilacion del escape de aire

ADVERTENCIA
La manipufacidn Inapropiada de productos peligrosos o la
inhalacidon de sus vapores puede provocar heridas cotporales
graves, incluyendo fa muerte. Para su segurldad, es Imperativo

que lea todas las etiquetas de advertencla y consignas de
sequiidad de los productos que ufiliza. Esta informacion
puede obtenarse de los proveedores de praductos. Aslmismo,
s muy Importante que kea y asimile las advertencias y
precauciones relafivas a los PELIGROS RELACIONADOS
CON LA UTILIZACION DE PRODUCTODS PELIGROSOS de
la pagina 3 antes de operar esta bomba.

Instalar un regulador de aire {D) para cantrolar la presidn de
entrada del aire.

Instalar una vélvula do zire principal de tipo purga (C), mas
abajo dol regulador de alre y ulilizada para liberar ef aire
encetrade. Colocar Iz ofra valvula de aire principal mas afla
de todos los accesorios de la inea de aire para aislar los

aceasofics durante la impieza y reparacian. Todos los sisternas que utilizan productos peligrosos en dreas

cerradas o dentto de edificios deben poszer un sistema de
ventlacion apropiadamente disefiado e instatado.  Consultar

el Codige de la Construccidn Local y olros estandares
Industriates y gubernamentales para obtenar Informacién
acerca de los criterios apropiados de disefio.

ATENCION

VALVULA DE DESCOMFRESION ¥ VALVULA DE PURGA
Senecesita una valvula de interrupcldn des DESCOMPRESION
en su circuito de zlimentacién para dejar escapar el aire
encenzado entre eliz y el molor de bomba cuando se corta el
airg da la bomba. Sin esta precaucldn, el aire as! encarrado
puede sacudir la bomba de manera imprevista y ser la causa
de accidentas graves.

Asimisme, sa debe instalar una vilvula de putga de preducts
en la linsa de producto para poder despresurizarla bras
Interrupcitn de! alre y antes de cualquier intervencién en af
equipo.

K
INDICATIVO R
A Fitro Inea de aire K Unga de aire principal T
B Engrasador Hinea de aire L Cable de Gerra
C  Valula de aire principal de tipo purga M Coleclor admisién
D Regulador de aire N Bomba «gluttons
E Valvula de vaclade producto P Linez de aire puesta a terra
F Filtro products R Alimentacién producto
G Entrada de aljs de la bomba S Manguera de suceldn de producto |
H Linea da preducto puesta a tfierra T Viélvula de cisrre [y
J  Colsctor salida
Fig. 1-5

Nota 1  Instalacidn tipica de la bomba *glution"
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FUNCIONAMIENTO

ADVERTENCIA

PRCCEDRIMIENTO DE DESCOMPRESION
Con el fn de disminuir los riesgos de heridas corporates
graves, incluidas fa inyeccitn de produclo o les heridas
provocadas por las partes méviles o les choquas eléciicos,
segulr ol siguients procedimisnto cuando se detenga of siskemna,
durante &l montaje, la impieza o el camblo de tobera y cuando
sa detenga la pulverizacion.

1.  Introducir el cerrojo de pestilio,

2.  Cortar las llegadas de alre de la bomba mediante Ta
valvula de aire tipo para purga {obligatoria en el sistemay,
lo que daspresuriza &f motor.

3.  Liberar el cemnmjo de seguridad del pestillo.

4. Mantener una parte metdlica de la pistola firmemente

apoyada contra |a parad metilisa de un cubo de recogida

del producto. Stk utiice cubos metdlicos puestos a

tiorra corractaments. Evitar los carlones a papeles de

proteccidn en el suelo ya que pueden interrumpir la
continuldad de la pussta a tierra.

Activar la pistola para purgar ef preducta.

Volver a introducir el cerrojo de pestilio,

Abrir el grito de purga de [a bomba y colocar un cubo

metélico, pueste a tlerra, debalo de dicho grifo para

recuperar e producto.

8. Dejar abierto el grifo de purga de la bomba hasla nueva
utifizacidon de la bemba.

5i usted supone que la tobera o & tubo astd completaments
obstnuide, © que la presion no ha sido lotalmente eliminada
daspués de haber seguido el procedimienty anteriormente
deserito, solfar MUY SUAVEMENTE el anillo de relsncién ds!
casquete de alre o bien el empalme flexible para eliminar
lentamente |a presidn. Luego, soltar completamante. Limpiar
[a tobera o el flexible.

Now

Lavado de la bomba antes
de la primera utilizacion

ADVERTENCIA

Para reducir los rlesgos de inyeccin de producto, heridas,
chispeo estitico y salpicaduras, leer y seguir las Consignas do
Seguridad relativas al Lavado de la seccién «PELIGROS DE
INCGENDIO O EXPLOSION- de la pagina 4.

Nota 1

Nota 6

La bomba fue probada con acsile ligero, que se dejé en ol interior
para proteger las piezas de la bomba. Si esta solucién pudisra
contaminar e producte bombeado, lavar la bomba esmeradamente
con disclvente compatible, Para amancar la bomba, sequit el
procedimiento «Aranque y Ajuste de la Bomba» a continuacisn,

Arranque y ajuste de la bomba

NOTA: Veiificar que odas las conexiones estén bien apretadas.
No olvidar de aplicar un producte impermeable para ros-
cas, compatible con el groducto bombeado, en todas las
roscas macho de los cafios.

-

Colocar [a manguera de suecidn (S) en ef producto que va a
bombearse,

2. Cetrar [a valvula de vaciado del praducto (E).

3. Con el regulador de aire (D) cerrade, abrir las dos valvulas de
aire principales de tipo purga (C).

4.  Abrir el mecanismo de confrol del products mientras se

prosigue con las etapas siguientes.

5. Lentaments, abrlr el requlador de aire (D). Ajustarlo hasta que
la bomba funcione suavements.

6. Dejar que la bomba cicle lentamente hasta que se haya
expulsado fodo el aire de las lineas (el products fluird de la
salida de producto en un chorro parejo) y se haya cebado fa
bomba.

ADVERTENCIA

Para reducir los sresgos de ruptura de componentes, que
podria provoear heridas corporales gravas, no rebasar NUNCA,
los 7 bares ds presidn de alimentacién neumalica af motor.
Loor la seccion de advertencia ~PELIGROS RELACIONADOS
CON UNA UTILIZACION INCORRECTA DEL EQUIPO» de la
pagina 3.

Notas

Nota 3

Nota 4
Fig.C-1

%mg

Nota 2~

Nota1  Arranque de [a bomba

Nota 2 Colocar la manguera de succién (S) en el
praducio

Nota 3 Cerar la vilvila da vaclado de producio {E}

Hota 4  Con al tegulador de alre [D) cerrado, abrir lag

vélvulas de aire principales de tipo purga (C)

Nota§ Abrir ol mecanismo de control de producio
Nota 6  Abtir y ajustar lentamente e regulador da
aire (D)
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FUNCIONAMIENTO

7.  Si estd lavando 1a homba:

a. Defar funcienar la bomba lo suficlente para Imgiar a
fondo la bomba y las mangueras.

b. Coerrar ol mecanismo de control del producto y el
regulador de aire (D).

c. Rstirar [a manguera de succitn (S) del disolvente y
colacada en ef praducto que va a bombearse.

8. Slvaautlizar labomba:

8,  Amancarla bomba, Cerciorarse de que la manguera de
succion estd colacada en &l recipiente de alimentacién
de producto,

b.  Si utiliza esta bomba para pulverizar fluides, seguir el
Procedimiento de Descompresion de lapigina 8 yluego
instalar una boquilla de pulverizacién en la pistola.
Accionar la pistola dentro de un recipiente metalico de
vaclade, debidamente puesto a lierra, para csbar ta
manguera. Ajustar la presién de !a bomba sélo o
suficiente para atemizar completaments el producto.
Las presiones mas allas provocan el desgaste
premaiure de la bomba ¥ boquilla de pulverizacian.

¢.  Enunsistemade suminlstre directo, Ya bomba arancard
y se parard a medida gue se abra o cierre 1a pisicla de
pulverizacitn, valvula distribuidora o valvula de salida
de producto.

d.  Enun sistema de circulacién, 1a bomba funcionara en
confinuo y acelerara o frenard segin la demanda del
sumipistro hasta que se clerre [a  alimentacion
neumatica.

MANTENIMIENTO

Lavado de la bomba con un
disolvente compatible

ADVERTENCIA

Para reducir [0s riesgos ds inyecciin de producto, heridas,
chispao astilico y salpicaduras, leer y seguir las Consignas de
Seguridad descritas en la seccién <PELIGROS DE INCENDIO
O EXPLOSION» de la pagina 4.

ATENCION

No permitir NUNCA que la bomba funcione en seco. 1na
bomba seca acslerard hasta aicanzar alta velocidad, muy
probablementa dandndess. Si la borba acelora o funciona
demasiado rapido, pararla de Inmedialo y verificar la
alimentacién de praducto. Si el tanque de producto astd vaclo
y s ha bombeado aire en las lineas, Nenar el reciplente y cebar
la bomba y las lineas con producto o lavar la bomba vy dejarla
llena de disolvente compatible, Cerciorarse de que todo el aire
ha sida aliminado del sistema. (Hay disponible una Vélvula de
Clerre do Bomba. Ver la seccibn «ACCESORIOS- de Ja
pagina 35).

1. Lavar regulammente para évitar la acumulacitn de producto
saco an ka bomba v su consecuente dafio,

2. Lavar SIEMPRE {a bomba antes de guardaria.

a.  Sisebombean produclos a base de agua, lavar primero
con egua y luego con alcohol minetal o disolvente a
base de acsite campatible.

b.  Delar el alcohol minaral o el disolvenie a base deo aceite
ent 1a bomba para proteger sus piezas de la  corrosidn,

3.  Cerciorarse de que todo el aire ha sido expulsado del sistema.

9, Sise ciemra la bomba:

a. Lavar la bomba antes de cerrarlz, especialments si
se bombea un producto que tiende a acumularse.

b. Retirar l2 manguera de succidn del recipients de
producto y dejar funcionar la bomba hasta que se haya
eliminade todos los restos de producte del sistema:;
luego,cortar la alimentacién neumatica inmediatamente.,

¢.  Seguir el Procedimiento de Descompresttn de la pagina
8. Seguir las instrucciones de MANTENIMIENTO
listadas a continuacién.

Ajuste de las conexiones
roscadas

1. Amss de cada utilizacidn, examinar todas las mangueras
para detectar posibles huellas de desgaste o deterlorn v
cambiar si fuera necesario. Ceiciorarse de gue todas las
conexiones roscadas estin apretadas y libres de pérdidas,

2. Cada seis meses como minimo, examinar y apretar las

conexiones rescadas, incluyendolos tornillos de los colectores,
abrazaderas, tapones y tomillos de valvulas.

Verificacion y reparacion del
engrasador, regulador vy filtro

Verificar y reparar segin las instrucciones suministradas con estas
piezas.
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CUADRO DE BUSCA DE AVERIAS

PROCEDIMIENTO DE DESCOMPRESIGN

Con el fin de disminuir los riesgos de heridas corporales
graves, Incluidas la inysccién de producto o las heridas
provecadas por las partes mbviles o Jos choques elgclricos,
segulr o siguisnte procedimiente cuando se detenga el
sistermna, durante of montaje, la limpieza o e cambio de tobera
y cuando sa defenga la pulverizacion.

N;;

ADVERTENCIA

Activar 1a pistola para purgar el producto.

Volver a Infroducle el cerrojo da pestillo.

Abrir ) grifo de purga de [a bomba y colocar un cubo
metélico, puesto a tiema, debajo da dicho qrifo para
recuparar el producto.,

Dejar abierto f grifo de purga de la bomba hasta nueva
utifizacidn de fa bomba.

1.

Introducir sf earrajo de pestillo.

2. Cortar las llegadas de aire de la bomba mediante [a
vélvulz de alre tipo para purga (obligatoria en el slstema),
lo que despresuriza el molor,

3.  Uberar el cerrojo de segunidad del peslilio.

4,  Mantener una parte metdlica de Ta pistola firmemente

apoyada contra la pared metdlica de un cubo de recogida

Sl usted supone qua 1a tobera o ol tubo esta completaments
obstruido, 0 que la presidn no ha side totalmente eliminada
después de haber seguido el procedimiento anteriormente
descrito, soltar MUY SUAVEMENTE el anillo de retencién del
casquete ds aira o bien ol empalme flexible para efimnar
lentamente la presidn. Luego, soltar completamente. Limpiar

del producto. Sdlo utilice cubos metilicos puestas a la tobera o of floxible.
fiarra corractamante. Evitar los cartonss o papoles deo
proteccitn en e suelo ya que pueden interrumpir la
cantinuidad de la puesta a derra,
Examinar lodas las causas probables antes de desmontar la bomba.
SINTOMA CAUSA PROBABLE PROCEDIMIENTO DEPRUEBA | SOLUCION
1. La bomba no Se inroduce aire en el alojamiento
se ceba de admision:

a. Jumta térica (19} defectuosa sn
ol colactor de admisidn o acume-
ladar

b, Manguerafubo de succidn no
astanco .

a. Cambiar |a junta rica.
Ver pagina 12

bh. Apretar o aplicar producto
impermeabla en las roscas

2. La bomba no a.
funciona

Alimentacidn neumalica cerrada

b. Véalula de producta cerrada

¢. Regulador da presién de alre
ajustado en un valor demasiado
bajo

d. Conjuntos da las vélvulas piloto
desgastados

&. Vahula de contral de aire delec-
tuosa

[. Anilo espaciador del pistn
neumatico {28) desgastado

c. Presidn neumdtica minima
en ¢l regulador; 1,95 bares,
dependiende de! producto
bombeadno

d. Retirar los extremos del tubo
de la manguera. Con la ali-
mentacidn neumdtica abier-
ta, tapar alternativamente los
extremos del Wwbo., Si fa
barnba funciona, retirar las
vélvulas piloto, examinar

e. Examinar si sale afre del es-

cape cuando la bomba no
esta en funcionamiento

a. Abrir Ja
neumatica

alimentacidn

b. Abrir la vélvula de suminis-
ro de producto

¢ Aumentar el valor de ajustz
del megulador de presitn
neumética

d. Reparar o cambiar el con-
junto de la vahagla pllota, Ver
la pagina 18

€. Heparar o cambiar la vélvula
de conrol de aire. Ver la

péagina 18

k. Cambiar el anille espada-
dor. Ver la pagina 14

El Cuadro de Busca de Averlas contintia en la pagina 11.
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CUADRO DE BUSCA DE AVERIAS

SINTOMA

CAUSA PROBAEBLE

FROCEDIMIENTO DEPRUEBA

SOLUCION

3. Labomba funcio-
na pero ne man-
tiona una prasién
constante

a. Aire en [a linea de producto

b. Linea de aire demasiado pe-

quefia

¢. Bola (57) y asiento {49) obstrui-

dos o desgastados

d. Pistdn producte {17) y/o junta del

pisidn (13) desgastado

o. Silenciadores (38) valvula da

control de aire tapados

.  Vawulade control de aire sucia o

desgastada

g. Falta de engrase

h. Pasos de aire sucics

& Examinar si hay goteo en fa
salida de la linea de producta

¢ Llos ciclos rapidos de Ia
bomba en un extramo de la
carrera Indican que ef lado
estd sbypassing

d. Los cicls rapidos de la
bomba en un extrenic da la
carrera indican que el lado
e5td «bypassings

& Verificar flujo de aire lento en
el silenciador

g. La bomba reacctomz lenta-
mente

h. Verificar st la vihula de
control de aire funciona len-
tamente

a. Purgar la linea de producta
hastaque seobtenga un flujo
constante

b. Instaiarunalineads aire més
grande, tamarna minimo:
/e

¢. Sacar, limpiar © inspeccio-
nar el asiento, la bola y el
gulabolas (56). Camblar sl
fuera nacesario. Ver la
pagina 12.

d. Cambiar €] pistén yfo junta.
Ver la pagina 12,

a. Sacar y limpiar los silencia-
dores

f.  Reparar o cambiar la valvula
de contrel de aire. Ver 2
pagina 18.

g. Austar el engrasador

h. Limpiar los pasos de aire; no
agrandar los ciificios, Va-
ciar el filtro de fa {Inea de aire
yfo filtre de la valvula de
control {40q). Ver !a pagina
16, Desmontaje-punto 5

4, Goteo de pintura
en ol exterior, al-
rededor de la va-
rilla del pistan

a. Junta del fuelle rota (14)

a. Ver si hay pintura alrededor
dal eje del pistén (15)

a. Cambiar [a junta del fuelle.
Ver la pagina 12. Cercio-
rarse de que la bomba se
alimenta par succién y no
por presidn.  La presion
méxima de eptrada del pro-
dueto ee da 1,05 bares.
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REPARACION

Reparacion de las valvulas

esféricas de retencién

NOTA: Var las paginas 33 y 34 para cblener informacién sobre los
kits de reparacion disponibles, Las plezas incluidas on los
kits estdn marcadas con un asterisco, por ejemplo: (52*%).

Utilizar todas las piezas del kit para abtener los mejores
resultados.

Desmontaje

1. Seguir el Procedimientc de Descompresldn de la pagina 10,

2. Desconpeciar iodas las lineas de aire y producto: retirar la
homba de su soporte v colocaria en un banco.

3. Retimar ol sombrarets (53) de cada lado del alojamiento de
salida (33), Ver la Figura 5-1.

4.  Extaer la bola (57}, guiabolas {56), aslentc de valvula (49) y
junta térica (48") de cada lado det alojamiento de salida.

5. Limplar todas las plezas y examinarkas para detectar posibles
huellas de desgaste o deterioro, Camblar 81 fuara necasario.

Reparacion del piston de
producto y de la junta

NOTA : Ver las paginas 33 y 34 para cbtener informacion sobre log
Kits de raparaclén disponibles. Las piezas incluidas en los
kits estan marcadas con un aslerisco, por efemplo : (52Y).
Utlizar todas las piezas del kit para oblener los mejores
rosuitados. . —

Pesmontaje

1.  Seguir of Procedimiento do Descompresitn de [a pigina 10.

2. Afiojar las tuercas del tubo (A) v refirar el colector de salida
(50). Desenroscar los conectores {51). VerIa Flgura S-1.

3.  Sacar los tornillos (34), arandelas retén {35), alcjamienta de
salida {33), junta del pistdn (13%) y placa retén (12). Repetic
ia operacitn en el olro lado de la bomba.

4.  Tomando el torndllo {16) de uno de los lados de la bomba,

extraer €l tomilio del lado opueste de la bomba, utilizando un

encaje y una barra.

S.  Retirarel pistén (17) tomdndola con las ranos y balancesndolo
para tiberarle del fuelle (14).

6. Sacar los torniflos (32), arandelas (46 6 81) y colector de
entrada (47).

7. Retirar ¢l alojamiento de admisidn (36), fuelle (147) y placa
redén (20}

8. Tomando las caras planas del eje del pistén (15) con una
llave, extraer el tornillo restante (16).

9.  Repetir Ias slapas 6 ¥ 7 en el extremo opuesto de [a bamba.
Limpiar todas las piezas e inspeccionarlas para detectar
posibles huellas de desgaste o deteriaro.  Cambiar si fuera
necesario,

Montaje

NOTA: El aslento de vilvula (49) es reversible ya que esti nivelada
en ambos lados.

1. Lubricar Jas Juntas téricas (48*) y colocar una an la ranura de
cada aslento de valvula {49).

2. Instalar o} aslento de valvula (49) con la junta t&rica (48)
orientada hacia abajn, el gufabolas (56} y bola (57) en cada
alojamientc de salida (33).

3. Lubricar las juntas thricas (54*) v las roscas de! sombrerata
{53}. Colocar una Junta Wrica en cada sombrerete, Enroscar
tos sombrerstes en el alojamiento y apretarios con par 75-115
N.m.

Montaje

1. Deslizar la placa retén (20), tuelle {14*} y alojamiento de
admisién (36) en ! eje del pistén [15). No forzar el fuelle.

ATENCION

Para evitar ol dafio del fuelle {14}, ne ferzarlo en sl eje. Ef fueile
sé ublcard en su sitio cuando el pistén {17) s2 afrme en su
lugar.

2,  Poner las juntas téricas {19°) en cada entrada. Instalar el
colector de enfrada {47} con tomillos (32) y arandelas {46 6
61). (No apretar tadavia los tornilios).

3.  Instalar el pistdn {17) en el efe {15} y fijarle con el tomille (16).
Repetir en el lado opuests de la bomba.

4.  Utilizando un encale y una barra, apretar un ternille {16) con
par 54-67 N.m; luego, repetir la operacldn con ef otro tornillo.

ATENCION

Para evitar 1a rotura del véstago del piston {30), no apretar
demasiado los tornillos (18),

5.  Colocar la junta trica {18") en la ranura del lado obnico de la
placa retén (12), Insialar ta placa retén (12}, Junta del plston
{137} y alojamiento de salida (33). Cerdiorarse de que el lado
planc de [a placa retén esta orientado hacia la junta del pistén.
Fijar con los cuatro tornillos {34) y arandelas retén (35). Enlas
Bombas Series 400 y 1200, apretar [os tornillos con par 54-88
N.m y en las Bombas Serie 2500, apretar con par 47-54 N.m.

8.  Apretar los tomillos del colactor de entrada {18) con par 10-17
N.m.

7. Calocar ta junta torica (527) en cada conector del colector de

salida (51) y engrasar las roscas. Instalar el colector de salida
(50) y apretar los conectores con par 75-1 15 N.m.
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REPARACION

53 Nota 2
Nota 3 541.

NOTA: la pieza 61 se uliliza en modelas
de acero Inoxldatle solamenta

Fig, S1
Nota 1 Vilvula estérica de relencion y pistén de NotaS  Apretar con par 75-115 Num
producto y junta Mota €  Apretar con par 10-17 N.m
Nota 2 Lubricar las roscas Neta 7 Serlas 400 y 1200 54-68 N.m
Apretar con par 75-115 N.m Serfe 2500 47-54 N.m
Nota3 Colocar la junta tdHca en la ranura Nola 8 46461

Nota 4  Aprelar con par 54-67 N.m
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REPARACION

Reparacion del motor
neumatico y del piston

NOTA: Ver las paginas 33 y 34 para obtsher informacldn sobre los

kits de reparacion disponibles, Las piezas Incluidas en los
kits estan marcadas con un asterisco, por ejemplo; (23°).
Utilizar todas las plezas de! kit para obtener las mejores
resultados.

Desmontaje

1.  Seguir el Procedimiento de Descompresion de 1a pagina 10,

2. Desmontr la bomba como se describe en la seccidn
«Reparacién de! Pistén de Producto y Junta».

3. Sacar los tornilles (3 y 4), arandelas (46), tuercas (1) v
arandelas retén (2) del sombrerete del cilindro (25), Ver la
Figura S-2.

4. Relirar la bomba del soporte de montaje (44),

5, Sacar los sombyerstes del cilindro i25} de ambos extreamos

del metor neumatico. Si las mangueras no estin
desconectadas o las valvulas piloto desmontadas, tener
mucho cuidado de no tirar de las mangueras al retirar los
sombreretes,

Retirar o] cojinete (22) solamente si se necesila cambiario ya
que el desmontaje 1o dafia.

ATENCION

Sacar el anillo de leva dei gje {21), cojinete (22); sclamenta si
e necasita cambiario y copela-u (23" da cada uno de fos
sombreretes de] cilindro (25). Utilizar un eje de 0.875" de
didmetro para refirar & cojinete.

Retirar el conjuntodeal pistdn (A) del cilindra del motor neumético
7.

No extraer los o)as dal pistén (15) a menes gue so nocesite
cambiarios pues se ha aplicade un productio impermeabie/
sellador de alta resistancia on las roscas. Sise deben exbaer
las varillas, el calentamlento da 13 junta 2 300°F facilitard ef
desmontaje. Colocar llaves en las caras planas det eje del
pistdn para desconectarlo del vastage del pistén (30).

Lienplar todas las plezas y examinarlas para detectar posibles
huellas de desgaste o deteriorp. Cambiar si fuera necesario.

Montaje

1.

Aplicar grasa a hase de litio a todas las guarnicionses, juntas

y &l interor del cilindro del motor neuméatico (27) antes de
preceder al montaje.

Si se refiraren los ejes del pistdn {15} del vastage (30}, aplicar
producto Imparmeable de alta resistencia (como Loctite) 102-
969, ver ACCESORIOS) a las roseas del vastago del pistén
y montar como se mueshra en la Figura S-2.

Instalar el anillo espaciador (28" en la ranura del pistén (28}
Instalar sl conjunto del pistdn {A) en e cilindro dal motor
neumalico (27).

Instalar una copela-u (23") en cada sombrerete del cilindro
(25). La= pestafas de la copela-u deban astar orlentadas
hacia adentro, hacia e! centro de la bomba, como se ilustra en
1a Figura S-2.

81 se rofiraron los cojinetes (22), instalar uno en cada
sombrarete del cilindro (25). Ajustar ol cojinete a presién a
ras, uliizando la herramienta para Cojinete/Leva 183-888 ¢
una prensa.

instalar una leva de sje (21) en cada scmbrerete del dllindro
(25) con la parie de |atdn orientada hacia aluera, en direcsldn
upuesta al centro de fa bomba, como se muestra en Ig Figura
5-2. Prosionar cuidadosamente en su sitio, utilizando (a
herramienta para Cojinelefleva 183-888, para evitar el dafio
de la parte de laton,

Instalar una Junta Wrica (267) en a ranura de cada sombrerete
de dilindre (25}, Deslizar un sombrerate de cilindro (25) en
cada extremo del molor newmnalico.

Fijar el soporte de montaje (44) y sombraretes del cilindro (25)
a la bomba con los tornillos (3 y 4), arandelas (48), tuercas {1)

y arandelas retén (2). Apretar los tomillos con par 16-17 K.,
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REPARACION

Fig. 5-2

Nota g 44

Nola 1
Nola 2

MHota 3

Motor neumidtico y piatén
Tener cuidado de ho dafiar 1os tubos al
extraer el sombrerete (25)

Aplicsr produete Imparmeabla alta resislen-

cia en las rosces

MNota 4
Mota 5
Nots 6
Nata 7
Nota 8

Referencia H™28*

Heferencia N'44

Ajuslar 7 presion a ras
Ajustar a presldn hasta fnal
Aptelar con par 10-17 K.m
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REPARACION

Reparaciéon de la valvula de
control de aire

NOTA: Hay disponibla un Kit de Raparacién para la Valvula de Aire
y Valvula Piloto. Ver la pagina 33 para hacer el padido. Las
piezas incluidas en el kit ostan marcadas con un asterisco,
por ejemplo, (40p*). Utilizar todas las piezas del kit para
cbtensr los mejores resultados.

Desmontaje

1.  Seguir ol Procedimiento de Dascompresién de la pagina 10.

2, Hacer un pequefo corte en Tos exlremos do los ubos (727,
42", 40p™} y desconeclarios de [as guarniciones de la valvula
piloto (5h}, conexiones en T de 1a valula de aire (40n) ¥
guarniciones de ia lengleta {40s}. Ver la Figura S-3.

3. Liberar y sacar los alkjamlentos laterales de valvula (40b)
desatorniliando los tornillos {40k} y tuercas {40}

4. Centrar los carelss de la valvula (40c) en el alojamlento
{4Ca). Extraer los carmeles y vastage (40d) aplicando fuerza
da oposicién con llaves an las caras planas dsl canata {40c).

5. Staliiltro de aire {40q) requiers impioza o cambio, desatarnillar
el alojamiento de! filro (40r) y sacar el fitro. Para limplarlos,
surmerdir of alojamiento del filtro v e filtra en disclvente hasta
que estén limpios. Secarlos soplando aire comprimido a baja
praslén {Inferfor a 2,1 bares}. Ajustar a presldn el filtra an el
alojamiento, aplicando 40-80 libras de fuerza. Ver la Figura
S5-3. Aplicar producto impermeable sellzdor en las roscas dal
alojamiermo de! filre v atornillarie an el algjamiento central
(40a).

Montaje

1. Aplicar grasa a base de lifio en todas las juntas toricas,
copelas-u y juntas obturadoras ¥ al conjunto del carrete antes
de su instalacién.

2, Retirar 1os rotenes de junta (40e) de ambos lados del
alojamiento central (40a), Colocar la copela-u (40[™) con las
pestafias arlentadas hadia el interlor del alojamiento. Instalar
los retenes con el lado plano orientado hacia el interlor del
alolamianta,

3. Cambiar fos carretes (40c) sl estuvieran dafades. Colocar la
junta tirica (40h) y copela-u {40°) en los carretes,
cercloréndose de que asientan en las ranuras. Instalar a

copela-u con las pestafas orientadas hada el alojamiento
(40a}.

4, Aplicar sellador para roscas de medlana resistencia en las
roscas det vastago (40d) def carrele. Limpiar el exceso de
preducto selfador.

5. Enroscar un carrete (40c) on el vistago (40d) e introducirlo en
el alojamianto central {40a}; tener cuidado de no sacar de su
sillc las copelas-u {40§) y retenes {40s). Enroscar el oo
carrete en of vastago. Con llaves colocadas en las partes
planas de los canales, aplicar fuerza de oposicion y apretar
firmejmente can par 0,78-1.47 N.m. NO apretar demasiado.

ATENCION

NO apretar demaslado los carretes (40c) pues eflo podria
deteriorar las roscas de los carretes.

6. Colocar la junta obturadora (407} en cada alojamiento lateral
{40b) v la junta tSrica (409" en cada espalda del alojamiento.

7. Con los silenciadores orientados hacia abajo, instalar ios
alujamiontos laterales (40b) en el alojamlanto central {40a);
tener cuidado de no mover ¢! carrete ¥ sacar de su sifio las
capelas-u (40}) y retenes {40e}. Fijar los alojamieritos laterales
con los cuatro tomnillos [40%) y tuercas (40m), apretindolos
con par 3-5 N.m.

ATENCION

Si s cambian los silenciadoras {38), deberan ser instalados
con los anillos de obturacidn {39) para evitar el dafo del carrete
y juntas tiricas durante 1a aperacitn.

8. Colocar las dos juntas titicas (40h*) en el alojamlento central
(40a).

9. Instalar la valvula de airs en la bomba mediante los cuatio
tarnillos de sombrerete {43). Agretar altemnativamente vy de
manera pareja con par 3-5 N.m.

10. Conectar los nuevas ubos (727, 42*, 40p*} a las conexiones
de la vaivula piloto (Gh), Tes de la valwula de aire (40n) y
guarmniciones de la lengleta (40s) como se muesta en la
Flgura §-3,
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REPARACION

Fig. 53
Notai Vslvula de control de aire Neota5  Engrasar
MNota2 Apretar con par 3.5 N.m Nota ¢  Apllear produelo [mpermeable de mediana
Nota3  Apllcat producto Impetmeable en 1as roscas resistencia en 1as roscas.
Motad4  Ajustar a presidn utifzando una tuerza de 40- Apratar con par 0,78-1,47 N.m.

50 Ibs
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REPARACION
Reparacion de la véalvula piloto

NOTA: Hay disponible un Kit de Reparacion para la Vavula de Aire
y Valvula Pilote, Ver iz pagina 33 para hacer el pedido, Las
piezas incluldas en ol kit astan marcadas con un astarisca,
por ejemplo, (57). Utilizar todas las piezas del kit para
obtener los mefores resultados.

Desmontaje

1. Sequlr ef Procadimiento de Descompresién de la pagina 10.

Fijar los alcjamientos de fa vaivula pileto {(Sd) a la
bomba con los tomillos de sombrerste {37).

d.  Conectar ias nuevos tubos (72° v 42°) a las
conexiones de Ta vélvula piloto (5h) ¥y conexionas
&n T da la valvula de afre (40n).
Montaje

1. Aplicar grasa a base de litio en ol Intetior y exterior de la

valvula de aire (5b), juntas toricas y juntas estancas.

2. Desenroscar el scmbrersie de la vélvula {5¢) da cada uno de
los alojamlentos de [a valwila (Sd) y sacar las piezas. Limpiar 2. Instalar [a Junta Wtica (Se), cerclorandose de que esta
y examinar las piezas para detectar posibles huellas de completamente asentada an la cara plana del alojamianto da
deteriora. Ver la Figura S-4. vélvula (5d). Instalar ol extramo largo dal véstage de la valvula
{5a) en el alojamlento.
3. Para cambiar 1a junta de la varilla (5§7):
3. Colocar ol resorte paquefio (5g) sobre el vistaga da ba vihvula
a,  Hacor un pequefio cotte en los extremos de los {Ba), 1a vélvula de airg {5bh) sobre el resorte v el resorle més
tubos (72* y 42%) ¥ desconectarlos de las conexiones grande sobre fa valvuia de aire,
de la vihuila piloto {5h) y conexiones en tde la
vélvula de alre (40n). 4. Con la junta de cobre (5j") en su sitic en el sombrerete de 1a
vélvula (5c¢), atomillar el sombrerste a cada uno de los
b. Desatarnillar los tornilios de sombrerete (37} y alojamientos de valvla (5d). Apretar e! scrmbrerete con par
sacar los alojamientos de la vaivula piloto (5d). 10-17 N.m.
Engrasar [as juntas de la varilla (5§*) e instalar una
en cada lado de la bomba.
Noia 2
- 5j* d Nota 2
i
Se
@/ 72
Nota 1 99
Sh b Nota 2
Nota 3
5f
SN Y /@
5h Ny 5¢
2 Nota 4
72 ’ )
W @\\ 37
) -
[0
)y ”
40n ] *40 Sh
Fig. 54
Nota 1 Vélvula pllcto Nota3  Apretar con par 3-5 N.m
Nota2 Engrasar Nota 4 Apretar con par 10-17 N.m
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ESQUEMA DE PIEZAS

Valvula de control de aire
Referencia N°40D

Ineluye las plezas 40a a 40s

NOTA: Este conjunio de piezas esld incluido en todos los

modelos de homba.

LISTA DE PIEZAS

Valvula de control de aire 220-902
Ref. N° 40

Incluye las plezas 40a a 40s

B
3

N N° PIEZA DEMNOMINACION L N' PIEZA DENOMINACION CANT.
REF. REF.

40a  183-370 ALOJAMIENTO, vélvula central 1 40m 100179 TUERCA, hexcompleta,

40b  183-362  ALOJAMIENTO, vélvula, extremo 2 10-24 UNC-2A 4
40c  183-368 CARRETE, diferencial 2 4on  107-191 T, lengleta 2
40d  183-367 VASTACO, camete 1 40p"  179-861  TUBO, poliwetanc;

40e¢  183-366 RETEN, junta 2 Diametro exterior €,35 mm 2.
4of" 181-484  JUNTA, poliuretano 2 40g 160-736 FILTRO, aire 1
40"  105-400  JUNTA TORICA, buna-n 2 dor  183-620 ALQJAMIENTO, filrto de aire 1
4Ch*  107-186  JUNTA TORICA, buna-n 4 40s  108.333 CONEXION, lengiieta,

40*  108-781  COPELA-U, polivietanc 2 con junta tdrica de bunan 2
40j* 108-782 COPELA.U, poliurstano 2

40k"  108-780 TORNILLO, sombrerete, cabeza * Incluida en el Kit de Reparacién 220.656.
hexagonal; M5 x 0.8 x 150

F-

Ver las paginas 33 y 34 pama ablener informacion sobre los Kils de
Reparacion y Gonversion disponibles,

Ver la pégina 34 para «Modalidades de Pedide de Piezas de

Repuesto.»
307843 S 19



ESQUEMA DE PIEZAS

Valvula piloto

Referencia N'5
Incluye las piezas Sa a &§j

NOTA:

N°
REF.
5a
5h
filed
5d
Se

ai

§g

G

Eata conjunio de plezas estd licluido en todos los

modelog de bomba.

LISTA DE PIEZAS

Valvuia piloto 221-133
Ref. N' 5

Incluye las plezas 5a a 5

N’ PIEZA

183-604
183-603
183-605
183-606
159-589
108-961

108-980

DENOMINACION

VASTAGOD, valvula
VALVLULA, afre
SOMBRERETE, vavula
ALOJAMIENTO, vatvula
JUNTA TORICA, buna-n
RESOATE, compresidn
RESCRTE, compresidn

CANT.

[ e N N Ry

Bc

N’ N* PIEZA DEMOMINACION CANT.
REF.
5h 108-383 CONEXION, lengleta,

junta térica buna-n;

10-32 UNF-2A 1
5 156-766  JUNTA, cobre 1
5 107-161  JUNTA ESTANCA,

varilla vahula pilote, buna-n 1

* Incluida en el Kit de Reparaclén 220-656.

Ver las paginas 33 y 34 para obtener 1a descripcién de todos los Kit
de Reparacién y Conversion disponibles.

Verlapagina 34 para «Modalidades de Pedido de Piezas de Repues-
o
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ESQUEMA DE PIEZAS

Modelo 220-663, Serie B

Bomba acero carbono serie 400
Incluye las plezas 1 a 72
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LISTA DE PIEZAS
Modelo 220-663, Serie B

Bomba acero carbono serie 400
[ncluye las plezas 1a 72

N~ N° PIEZA DEMNOMINACION CANT. '} N* PIEZA DENOMINACION CANT,
REF. REF.
1 108-712 TUERCA, hexagonal; M8 » 1,25 g8 23 1B1-846  ALOJAMIENTO, salida bomba 2
b2 104-572 ARANDELA, cbturacién rasorte g8 34 108-654  TORMILLO, sombrerete, cabera
3 108-7868 TORNMILLO, sombrerets, cabaza hexagonal; M12 x 1,75 x 100 8
hexagonal, M2 x 1,25 x 130 2 35 108-769 ARANDELA, obturacidn ]
4 108-791  TORNILLO, sombrerete, cabeza 36 181-84Y7  ALOJAMIENTO, admisidn bomba 2
hexagonal; M8 x 1,25 x 120 6 37 107-100 TCRANILLO, sombierete, hexagonal;
5 221-133  CONJUNTO VALVULA PILOTO MSx0D8x12 4
Ver la pagina 2¢ para cbiener 38 107-189  SILENCIADOR 2
inforrnacién sobre las piezas 2 39 107-190  ANILLO, obturacién; 1/2 - 14 npt 2
12 181-053 PLACA, retencién 2 40 220-002 CONJUNTO VALVLILA DE CONTROL
13 187-978 JUNTA ESTANCA, piston DE AIRE
polietieno UHMW 2 Ver [a pagina 22 para obtenar
14" 180-243 JUNTA ESTANCA, fuelle, polipropilenc 2 informacitn sobire las piezas 1
15 181-851 EJE, pistén 2 427 183384  TUBOQ, pdliuretano;
16 108-8582 TORNILLO, sombrerete, cabeza diametro exterlor: 8,35 mm 1
hexagonal; M{Q X 1,8 x 50 2 43 108-787 TORNILLQ, sombrerats, cabeza
17 181.952 PISTON, bomba - hexagonal; M5 % 0.8 x 20 4
cromo soble aceto inoxidable 2 44 1B1-850 COLLAR DE FIJACION, rmontaje ]
18 108-824 JUNTA TORICA, PTFE 2 46 108-78B ARANDELA, plana 1 13]
18 108-825 JUNTA TORICA, PTFE 4 47 220-488 COLECTOR ADMISION 3
20 181967 PLACA, retencidn, 48" 103-341 JUNTA TORICA, PTFE 2
acero inoxidable 2 49 181-947  ASIENTO, vélvula 2
21 108-713 LEVA.gja 2 50 220-48% COLECTOR 1
22 183-228 CCWINETE 2 5 108648 CONECTOR, rosca derecha 2
23" 108-158 COPELA-U, huna-n 2 52° 107-088  JUNTA TORICA, PTFE 4
25 183-098 SOMBREHRETE, ciindre 2 53 181-948 SOMBRERETE 2
26" 108-874 JUNTA TORICA, buna-n 2 547 108822  JUNTA TORICA, PTFE 2
a7 183-097 CILUNDRO, motr naumatico 1 55 181-348  TGPE, bola 2
28" 107-160  ANILLO ESPACIADCR, buna-n 1 1 181-845  GUIA, bola, acero Inoxidable 2
29 183-355 PISTONM, motor neumitico 1 57 107-167 BOLA, acato inoxidable 2
30 183-229 CLAVIJA 1 58 108-643 TAPON 2
31 181-998 ACUMULADOR 2 59 104-582  ARANDELA, orejeta 1
32 108-768 TORNILLO, sombrerele, cabeza &0 104-029  PATA, fijaclén 1
hexagonal; M8 x 1,25 x 16 8 B4 183429 ETIQUETA, advertenciz 1
71 179-044 ETIQUETA, advertencia 1
72T 179-8681 TUBO, polivretano; diamelro exierior: 1

635 mm

* Incluida en el Kit de Reparacién 220-949.
" Incluida en el Kit de Reparacién 220-658..

Ver las paginas 33 y 34 para obtener la descripcln de todos los Kits
de Reparaddn y Conversibn disponibles.

Ver la pagina 34 para «Medalidades de Pedido de Plezas de
Repueste. »
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ESQUEMA DE PIEZAS

Modelo 220-666, Serie B

Bomba acerc inoxidable serie 400
Incluye las piezas 1a 72
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LISTA DE PIEZAS

Modelo 220-666, Serie B

Boinba acero inoxidable serie 400
Incluye las plezas 1 2 72

N
REF.

1
2
3
4
5

i2

N PIEZA DENOMINACION

108-712 TUERCA, hexagonal; M8 x 1,25

104-572 ARANDELA, obluracién resotte

108-786  TORNILLO, sombrereta, cabsza
haxagonal; M8 » 1,25 ¢ 130

108-711  TORNILLD, sombreretes, cabeza
hexagormal, M8 x 1,25 x 120

221-438  CONJUNTO VALVULA PILOTO
Var {a pagina 20 para oblener
Informacion sobre las plezas

181-874  PLACA, retencitn

181-978  JUNTA ESTANCA, pistén
polistifeno  UHHMW

180-243  JUNTA ESTANGCA, fuslle,
polipropileno

181-951  EJE, plstén

108-852 TORNILLC, sombrerete, cabeza
haexagonal, M10 x 1,5 x 50

181-852 FISTON, bomba

108-824  JUNTA TORICA, PTFE

j08-825  JUNTA TORICA, PTFE

181-8687  PLACA, relencién

108-713  LEVA, ejs

183-228 COQJINETE

108-158  COPELA-U, buna-n

183-098 _ SOMBRERETE, cilindro

108-874  JUNTA TORICA, buna-n

183-087  CILINDRO, metor neumatico

107-160 ANILLO ESPACIADOR, buna-n

i83-355 PISTON, motor neuméfico

183-228 CLAVIJA

220971 ACUMULADOR

108-781  TORNILLO, sombrerete, cabeza

hexagonal; M8 x 1,25 x 18

M

P - ek = s BRI AR RSO B RO RO na _N

[+ +]

REF.
23
34

35
36
a7

38
38
40

42+
43

44
48
47
48"
49
50
51
s2r
53
547
53
58
87
S8

. 89

80
€1
84
I
7er

N PIEZA

181-846
108-793

108-792
181-865
107-100

107-188
107-180
220-602

183-384
108-787

181-950
108-788
220-490
103-341
186-678
220-451
108-647
107-038
181-869
108-822
181-876
181-845
108-287
108-644
104-682
104-028
108-750
183-428
179-944
179-881

DENOMINACION

ALOJAMIENTO, salida bomba
TORNILLO, sombrerste, cabeza
hexagonal; M12 x 1,75 x 100
ARANDELA, obturacién
ALOJAMIENTC, admision bomba
TCRNILLO, sombeerets, hexagonal;
MExQBx12

SILENCIADOR

ANILLO, obturacidn; 1/2 - 14 npt
CONJUNTO VALVULA DE
CONTROL DE AIRE

Ver 1a pagina 18 para oblener
Informacion sobre las piezas
TUBQ, poliuretanc;
diznetro exterior; 6,38 mm
TORANILLO, sombrerete,
hexaganal; M5 x 0,8 x 20
COLLAR DE FIJACION, montaje
ARANDELA, plana

COLECTOR ADMISION
JUNTA TORICA, PTFE
ASIENTO, valvula

COLECTOR SALIDA
CONECTOR, tosca derecha
JUNTA TORICA, PTFE
SOMBRERETE

JUNTA TORICA, PTFE

TOPE, bola

GUIA, bola

BOLA, acero Inoxidabls

TAFON

_ARANDELA, orejeta

PATA, fijacion

ARANDELA, plana

ETIQUETA, advertencia
ETIQUETA, advertencia

TUBO, poliuretano;

diametro extarlar; 6,35 mm

cabeza

* Imclulda en of Kit de Reparacion 220-648.
** Incluida en al Kit de Reparacion 220-656.

Ver las paginas 33 y 34 para obtenar {a descripelén de tados los Kits
de Reparacién y Conversldn disponibles,

Ver la pagina 34 para «Modalidades de Pedide de Piezas de
Repuesto. »

CANT.

LIVl I [N

-

R e S N R R SR LS R —

-
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ESQUEMA DE PIEZAS

Modelo 220-664, Serie B

Bamba acero carbono serie 1200
ncluye las piezas T a 72

3078438 25



LISTA DE PIEZAS
Modelo 220-664, Serie B

Bomba acero carbono serie 1200
Incluys fas plezas 1a 72

N’

N’ PIEZA DENOMINACION

CANT. N- N PIEZA DENOMINACION CANT.
REF. S REF.
3 108-712 TUERCA, hexagonal; M8 x 1,25 B 33 181-854  ALOJAMIENTO, salida bomba . 2
2 104-572 ARANDELA, oblurasidn resorte 8 34 108-654  TORNILLO, sombrerete, cabeza
3 108-786 TORNILLO, sombrarets, cabsza hexagonal; M12 x 1,75 x 100 B
haxagonal; M8 2 1,25 x 130 2 185 108-765 ARANDELA, obturacién 8
4 108-711 TORNILLD, sombrerate, caboza 1 181-847 ALOJAMIENTO, admislidn bombz 2
hexagonal, MB x 1,25 x 120 6 37 167-100  TORNILLO, sombrerete, hexagonal;
5 221-133 CONJUNTO VALVULA PILOTO M5xCB%12 4
Ver la pagina 20 para cbtener 38 107-189  SILENCIADOR 2
informacién sobre las plezas 2 88 107-180  ANILLO, obluracién; 1/2 - 14 npt 2
12 181-875  PLACA, retenclén 2 40 220802 CONJUNTO VALVULA DE
13" 183-240  JUNTA ESTANCA, piston CONTRCL DE AIRE
polietileno UHMW .2 Ver 1a pagina 19 para obtener
14- 180-243 JUNTA ESTANCA, tuclle, polipropileno 2 informacidn sobre las piezas 1
15 181-9581 EJE, piston z 42" iB3-384 TUBQ, poliuretano;
16 108-652 TORNILLO, sombrarete, cabeza diametra oxtetion: 6,35 mm 1
hexagonal; M10 x 1,5 x 50 2 43 108-787 TORNILLO, sombrerele, cabsza
17 181-972 PISTON, homba . hexagonal; M5 x 0,8 x 20 4
cromo sobve acerc inoxidable 2 44 181-950 COLLAR DE FIJACION, montale 1
18 108-824 JUNTA TORICA, PTFE 2 48 108-788  ARANDELA, plana 10
18 108-825 JUNTA TCRICA, PTFE 4 47 220-486 COLECTOR ADMISION 1
20 181-967 _PLACA, retencion, 48 103341  JUNTA TORICA, PTFE 2
acero inoxidable 2 49 181-947  ASIENTO, vélvula 2
59 108-7i3 LEVA, eje 2 £Q 220-485 COLECTOR SALIDA 1
2z 183-228 COJINETE 2 51 108-648 CONECTOR, rosca derecha 2
23*  108-158 COPELA-U, bunan 2 52° 107-088  JUNTA TORICA, PTFE 4
25 183.098 SOMBRERETE, cllindro 2 53 181.04¢ SOMBRERETE 2
26*  108-874  JUNTA TORICA, buna-n_ 2 54 108-822  JUNTA TORICA, PTFE 2
27 183-097 CILINDRO, motor neumatico 1 55 181-848 TOPE, bolz 2
28" 107-160  ANILLO ESPACIADOR, buna-n 1 56 181-245 GLIIA, bola, acero inoxidable 2
249 183-355  PISTON, motor neumdtico 1 57 107-167 BOLA, acero inoxidable 2
30 183-2za  CLAVIJA 1 58 108-043 TAPON 2
3 181.998 ACGUMULADOCR 2 59 108-582  ARANDELA, orejeta. 1
32 108-768 TORNILLQ, sombrarste, cabeza &0 104-020  PATA, filacién 1
haxagonal; M8 x 1,25 x 16 8 &4 183-429 ETIQUETA, adverlencia 1
71 179-944  ETIQUETA, adverlencia 1
72" 179-881 TUBO, polluretano;

diametro exterior: 6,35 mm

* In¢luida en el Kit de Reparacidn 221-136,
** Incluida en e! Kit de Reparacion 220-656,

-

Ver las paginas 33 y 34 para obtener |2 dasctipcidn de todos los ts
de Reparaciin y Conversidn disponibles.

Ver la pagina 34 para «Modalidades de Pedido de Piezas de
Repuesto. »
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ESQUEMA DE PIEZAS

Modelo 220-667, Serie B
Bomba acero inoxidable serie 200
Incluye las piezas 1 a 72
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LISTA DE PIEZAS

Modelo 220-667, Serie B

Bomba acero inoxidable serie 1200
lnchrye las plezas 12 72

N N’ PIEZA DENCMINACION

REF.
1 108-712
2 104-572
3 108-786
4 108-741
5 221-133

i2 181-873
13° 183-240

14* 180-243
15 181-951
16 108-852
17 181-972
18 108-824
18 108-825
20 1B81-967
21 108713
22 183-228
23" 108-158
25 183-098
28* 108-874
27 183-067
28" 107-160
29 183-355
30 182-229
31 220-971
3z 108-791

TUERCA, hexagonal; M8 x 1,25
ARANDELA, obturacién rasorte
TORNILLC, sombrerets, cabeza
hexagonal; M8 x 1,25 x 130
TORNILLO, sombrerete, cabeza
hexagonal; M8 x 1,25 x 120
CONJUNTO VALVULA FILOTO
Ver ka pagina 20 para abtener
informacidn sobre las piszas
PLACA, eetencian

JUNTA ESTANCA,

pistén polietiferso UHMW

JUNTA ESTAMCA, fuelle, poliprapilenc

EJE, pistén

TORNILLO, sombrerete, cabeza
hexagonal; M10 x 1.5 x 50
PISTON, Homba

JUNTA TORICA, PTFE

JUNTA TORICA, PTFE

PLACA,

retencidn

LEVA, eje

COUINETE

COPELA-U, buna-n
SOMBRERETE, cilindro
JUNTA TORICA, buna-n
CILINDRQ, motor neumétice
ANILLO ESPACIADOR, buna-n
PISTCN, motar naumatico
CLAVIJA

ACUMULADOR

TORNILLO, sombrerete, cabeza
hexagonal, M8 x 1,25 x 16

CANT.

SN [ ] & [y~ o @

[ e g Sy LY L LN WS N Lo

@

N’
REF.
3
34

a5
36
37
38

40

42

N’ PIEZA

181-868
108-793

108-792
181-86%
107-100

107-189
107-190
220-802

183-384
108-787

181-950
108-788
220-490
103-341
220-448
220-491
108-647
107-088
181-988
108-822
181-976
181-845
108-287

-108-644

1¢4-582
104-029
108-730
183-429
179-344
178-861

DENOMINACION

ALOJAMIENTO, sallda bomba
TORMILLO, sombrerate, cabeza
hexagonal; M12 x 1,75 x 100
ARANDELA, obturacion
ALOJAMIENTO, admisién bomba

TORNILLO, sombrerete, hexagonal;

MSx08x12

SILENCIADOR

ANILLO, obfuracion; 1/2 - 14 npt
CONJUNTO VALVULA

OF CONTROL DE AIRE

Ver la pagina 18 para obtener
informacion sobre las piezas
TUBQ, poliuretano;

didmeirc exierior; 6,35 mm
TORNILLO, sombrarata, cabera
hexagonal;, M5 x 0,8 x 20
COLLAR DE FIJACION, montzje
ARANDELA, plana
COLECTOR ADMISION
JUNTA TORICA, PTFE
ASIENTO, véalvula
COLECTOR SALIDA
CONECTOR, rosca derecha
JUNTA TORICA, PTFE
SOMBRERETE

JUNTA TORICA, PTFE
TOPE, bola

GUIA, bola

BOLA, acero inoxidable
TAPON

ARANDELA, orejeta

PATA, Rjacidn

ARANDELA, plana
ETIQUETA, advertencia
ETIQUETA, advertencia
TUBC, poliuretano;

diametro exterior: 6,35 mm

* Inclulda en el Kit de Reparacion 221-138,
" Incluida en el Kit de Reparacidn 220-656.

Var las paginas 33 y 34 para obtener la descripeion de lodos los Kits
de Reparacitn y Conversion disponibles.

Ver la pagina 34 para «Modalidades de Pedido de Piezas de
Repuesto. »

CANT.
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ESQUEMA DE PIEZAS

Modelo 220-665, Serie B
Bomba acero carbono serie 2500
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LISTA DE PIEZAS

Modelo 220-665, Serie B

Bomba acero carbono serie 2500
In¢luye las piszas 1a 72

N
REF.

3
2
3
4
5

12
1z

14
15
16

17

18
12
20

21
22
23"
25
26"
27
28°
29
a0
32

N° PIEZA

108-712
104-572
108-786

108-711

221-133

181-958
181-959

180-243
181-951
108.852

181071

108-823
108-826
181-967

108-713
183-228
108-158
183-098
108-874
183-087
107-160
183-355
183-229
108-768

DENOMINACION

TUERCA, haxagonal; M8 x 1,25
ARANDELA, abturagifin resona
TORNILLC, sombrerets, cabeza
hexagonal: M8 x 1,25 x 130
TCRNILLO, sombrerele, cabeza
hexagonal; M8 % 1,25 x 120
CONJUNTO VALVULA PILOTO
Ver |a pagina 20 para obtener
informacicn sobre las piezas
PLACA, retencién

JUNTA ESTANCA,

pistén polistileno URMW

JUNTA ESTANCA, fuslle, polipropflenc

E.JE, pistdn

TORMLLO, sombrerete, cabeza
hexaganal; M10 x 1,5 x 50
PISTON, bomba

cromo sobre acero moxidable
JUNTA TORICA, PTFE

JUNTA TORICA, PTFE

PLACA, retencién,

acero inoxidable

LEVA, eje

COJINETE

COPELA-L, buna-n
SOMBRAERETE, cilindro
JUNTA TORICA, buna-n
CILINDRO, motor neumatics
ANILLO ESPACIADOR, buna-n
PISTON, motor neumdalico
CLAVIJA

TORNILLO, sombrarete, cabeza
hexagonal; M8 x 1,25 x 18

CANT.

™3 [0 ]

MY R D

-

_n.:—u-l-hNMNl\JI\)N

N’
REF.
33
34

35
36
7

38
35
40

42+
43

44
46
47
4g"
49
50
51
52
53
54
558
56

58
59
80
54
<]
Fa
7z

N PIEZA

181-853
108-655

108-77¢
181-856
107-100

107-189
107-190
220-902

183-384
108-787

181-950
108-788
220-486
107313
181-060
220-487
108-646
108-526
181-949
108-822
181-961
181.852

_101-822
108-642
104582
104-023
183-425
108-865
179-944
176-861

DENOMINACION

ALODJAMIENTC, sailda bomba
TCRNILLOD, sombrerete, cabeza
hexagonal; M12 x 1,75 x 100
ARANDELA, obturacidn
ALOJAMIENTQ, admisidn bomba
TORMILLO, sombrarete, hexagonal;
M5x08x12

SILENCIADOR

ANILLO, obluracion; 1/2 - 14 npt
CONJUNTO VALVULA

DE CONTROL DE AIRE

Ver la pagina 19 para cbtener
informacion sobre las piezas
TUBO, poliuretano;

didmetra extetior 6,38 mm
TORNILLO, sombrerete, cabeza
hexagonal; M5 x 0,8 x 20
CCOLLAR DE FILACION, montaje
ARANDELA, plana

COLECTOR ADMISION

JUNTA TORICA, PTFE
ASIENTO, valvuia

COLECTOR SALIDA
CONECTOQR, rosca derecha
JUNTA TORICA, PTFE
SOMBRERETE

JUNTA TORICA, PTFE

TOPE, bola

GUIA, bola, acero inoxidable
BOLA, acers inoxidable

TAPON

ARANDELA, orejeta

PATA, fjacion

ETIQUETA, advertencia

T, salida, hermbra

ETIQUETA, advertencia

TLUBO, poliuretano;

diametro exterior: 8,35 mm

* Incluida en el Kit de Reparacién 220-950.
" Incluida en el Kit de Reparacidn 220-658,

Ver las paginas 33 y 34 para obtener la dascripglén de todos los Kits
de Reparacidn y Gonversitn disponibles.

Ver la pagina 34 para «Modalldades de Padide de Plezas de
Repuesto.»

CANT.
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ESQUEMA DE PIEZAS

Modelo 220-668, Serie A

Bomba acero inoxidable serie 2500
Incluye las piazas 1 a 72
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LISTA DE PIEZAS

Modelo 220-668, Serie A

Bomba acero [noxidable serie 2500
Incluye las plezas 1 a 72

N N' PIEZA DENOMINACION CANT. N’ N° PIEZA DENOMINACION CANT.
AEF. REF.
1 108-712 TUERCA, hexagonal; M8 x 1,25 8 33 185-554  ALOJAMIENTO, salida bomba 2
2 104-572 ARANDELA, obturacién rasorte 8 34 110-622  TORMILLQ, sombrereie, cabaza
2 108-786  TORNILLO, sombrerate, cabaza hexagonal; M12 x 1,75 x 100 a
hexagonal; M8 % 1,25 x 130 2 35 i110-621 ARANDELA, obturacion 8
4 108-711  TORNILLO, sambretats, caheza e[ 185-555 ALOJAMIENTO, admislén bomba 2
hexagenal;, MB x 1,25 x 120 8 a7 107-100 TORNILLO, sombrerele, hexagonal;
5 221-133 CONJUNTO VALVULA PILOTO M5 x0Bx12 4
Ver la pagina 20 para obtener 38 107-188  SILENCIADCR 2
infarmaclén sobre Ias piezas 39 107-180  ANILLO, obturacion; 1/2 - 14 npt 2

NN

12 185-940 PLACA, metencidn 40 220-902  CONJUNTO VALVULA
13* 181-858  JUNTA ESTANCA, DE CONTROL DE AIRE

pistén palietilenio UHMW 2 Ver la pagina 15 para cbtener
! 14" 180-243  JUNTA ESTANCA, fuslie, polipropilenc 2 informacion sobre las piezas 1
' 15 181-951 EJE, plstén 2 42 183-384 TUBO, peliuretano;

16 108-852 TORNILLO, sombrerele, cabeza diametre aexierlor: 6,35 mm 1

hexagonal; M10 x 1,5 x 50 2 43 108-787  TORNILLQ, sombrerete, cabeza
17 181-971 PISTON, bomba  ~ haxagonal; M5 x 0,8 x 20 4
cromo sobre acero inoxidable 2 44 181-550 COLLAR DE FUACION, montaje 1
18 108-823  JUNTA TORICA, PTFE 2 48 108-788  ARANDELA, plana 5
19 108-825 JUNTA TORICA, PTFE 2 47 220-490 COLECTOR ADMISION 1
20 184-9687 PLACA, retencién, 48 107-313 JUNTA TORICA,PTFE 2
acaro inoxidable 2 49 181-860  ASIENTQO, vélvula 2
21 108-713 LEVA, eje 2 80 223111 COLECTOR SALIDA 2
22 183-228 COJINETE 2 51 185-563 CONECTOR, rosca derecha 2
2F 108-158 GOPELA-Y, bunan 2 52 10B-526 JUNTA TORICA, PTFE 4
25 183-098 SOMEBRERETE, cilindro 2 53 181-969 SOMBRERETE 2
26" 108-B74 JUNTA TORICA, buna-n 2 &3 fo8-822  JUNTA TORICA, PTFE 2
27 183-097 CIUNDRO, motor neumético 1 55 185-552 TOPE, bola 2
2g" 107-160  ANILLO ESPACIADOR, buna-n 1 56 181852  GUIA, bola, acero inpxidable 2
29 183-355 PISTON, motor neumatico 1 57 101.822 BOLA, acero inoxidable 2
30 183-228 CLAVIJA 1 58 185-941  TAPON 2
3z 108-768 TORNILLO, sombrerete, cabeza 59 104-582  ARANDELA, orejeta 1
hexagonal; M8 2 1,25 X 16 4 B0 104-020  PATA, fijaclon 1
61 108-780 ARANDELA, planz 4
84 183-425 ETIQUETA, advertencia 1
85 110-318 T, salida, hembra 1
71 179-944  ETIQUETA, adverencia 1

72"  179-861 TUBO, poliuretano,;
didamefro axterior; 5,35 mm

-4

* Incluida en el Kit de Reparacidn 220-850.
** Incluida en e! Kit de Reparaclon 220-656.

Ver las paginas 33y 24 para obiener 1a descripcidn de todes los Wis
de Reparacidn y Conversién disponibles.

Ver la pagina 34 para «Modalidades de Pedido de Piezas de
Repuesto.»
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KITS DE REPARACION

Los kits de reparacién se compran por separado. i
Liilizar solamente PIEZAS ¥ ACCESORIOS GRACO GENUINGS.

Los nfimeros de referancia utiizados en los kits que s listan a continuacion corresponden a los nimeros de referencla utifizados en las
bstas y esquemas de piezas de 1as paginas 19 a 32, Para oblener los mejoras resultadas, utllizar tadas 1as piezas del kit, induse silas
piezas viejas aparentan estar en buen estado.

KIT DE REPARACION PARA VALVULA DE AIRE KIT DE REPARACION 220-949

Y VALVULA PILOTO 220656 BOMBAS SERIE 400
incluye las piezas: i Incluye fas pieras:
N N'PIEZA  DENOMINACION CANT. N° N PIEZA DENOMINACION CANT.
REF. REF.
5 107-181  JUNTA ESTANGCA, varllla valvula 2 13 181978 JUNTA ESTANCA, pistén, UHMWFE 2
5l 156.766  piloto, buna-n 14 180-243 JUNTA ESTANCA, fuelle, polipropllens 2
JUNTA, cobre 2 18 108824 JUNTA TORICA, PTFE 2
40t 181-464  JUNTA, poliuretzno 2 1% 108-825 JUNTA TORICA, PTFE 4
40g 105-400  JUNTA TORICA, buna-n 2 23 108158 COPELA-U, bunan 2
400 107-186  JUNTA TORICA, buna-n 4 28 108874 JUNTA TORICA, bunan 2
40t 108-761 COPELA-U, poliuretanc 2 28 107-180  ANILLO ESPACIADOCR, buna-n 1
40} 108-782  COPELA-U, poliuretanc 2 48  103-341 JUNTA TORICA,PTFE 2
40p, 72 175-861  TUBO, poliuretano, 52 107098 JUNTA TORICA, PTFE 4
diémetro exterior: 0,257 3 54 108822 JUNTA TORICA, PTFE 2
42 183-384 TUBO, polluratano,
didmetro interior: 0,217" 1
108-754  PRODUCTO MPERMEABLE/ KIT DE REPARACION 221-138
SELLADOR, anerdbico,
mediana resistencia, tube 0,5 &¢ i BOMBAS.SEBIE 1200
Incluye las piczas:
N° N PIEZA DENOMINACION CANT.
JUNTA ESTANCA PISTON,URETANC, REF.
PARA BOMBAS SERIE 400 13 183-240 JUNTA ESTANCA, pistén, UHMWFE 2
14 180-243 JUNTA ESTANCA, fuelle, poliprapilena 2
!ﬁr Eif%g\:_EHS'ON 220-658 18 108-824 JUNTA TORICA, PTFE 2
4 plazas: 19 108-825  JUNTA TORICA, PTFE 4
. . 22 108-158 GOPELA-U, bunan 2
N ['PIEZA  DENGMINACION CANT. 26 {08.674 JUNTA TORICA, buna-n >
13 181-954  JUNTA ESTANCA, pistén, urstano 2 20 107-160  ANILLG ESPACIADOR, buna-n J
48 103341 JUNTA TORICA, PTFE 2
18 108-824  JUNTA TORICA, PTFE 2
52  107-098 JUNTA TORICA, PTFE 4
19 108-825  JUNTA TORICA, PTFE & 2% ossor  JUNTA TORIGA PTEE .
48 103-341  JUNTA TORICA, PTFE 2 - .
52 107-088  JUNTA TORICA, PTFE 4
54 108822  JUNTA TORICA, PTFE 2
KIT DE CONVERSION 220-659
JUNTA ESTANCA PISTON, URETANO,
PARA BOMBAS SERIE 1200
KIT DE CONVERSION 221-134 Incluye las plezas:
BOLA Y ASIENTO CARBURO PARA
BOMBAS SERIES 1200 Y 400 N N PIEZA DENOMINACION CANT.
. REF.
Incluye las plezas: 13 181.963 JUNTA ESTANCA, pistén, Lretano 2
) ) 18 108-824 JUNTA TORICA, PTFE Pt
:EF. N‘'PIEZA DENOMINACION CANT. 16 log825 JUNTA TORIGA PTFE :
48 103341  JUNTA TORICA, PTFE o 48 10834t JUNTATORICA, PTFE 2
52  107-098 JUNTA TORICA, PTFE 4
49 220-948  ASIENTO, carburo 2 54 108822 JUNTA TORICA PTFE
54 108-822  JUNTA TORICA, PTFE 2 - A, 2
57 108-286 BOLA, cojinets, carbura 2
KIT DE CONVERSION 220-660
JUNTA ESTANCA PISTON, URETANO,
PARA BOMBAS SERIE 2500
Incluye las piezas:
N N PIEZA DENOMINACION CANT,
REF.
13 181-964 JUNTA ESTANCA, pistén, uretano 2
18 108823 JUNTA TORICA,PTFE 5
19  108-825 JUNTA TORICA, PTFE 2
48  107-318  JUNTA TORICA, PTFE s
52 108526 JUNTA TORICA, PTFE 4
54  108.822 JUNTA TORICA, PTFE 2

3078435 33



-

KITS DE REPARACION

KIT DE CONVERSION 221-135 KIT DE REPARACION 220-950

BOLA Y ASIENTO CARBURO BOMBAS SERIE 2500

BOMBAS SERIE 2500 Incluye las plezas:

incluya las piezas:

N* N' PIEZA DENOMINACION CANT. N° N PIEZA DENOMINACION CANT.
REF. REF.

48 107-313 JUNTA TCRICA, PTFE 2 13 181-959 JUNTA ESTANGA, piston, UHMWPE

449 220-947 ASIENTO, catburo - 4 14 180-243 JUMNTA ESTANCA, fuelle, polipropitenc

sS4 108-322 JUNTA TORICA, PTFE 2 i8 108-823 JUNTA TORICA, PTFE

87 108-818 BOLA, cojinete, carburo 2 19 108-825 JUNTA TCRICA, PTFE

23 108-158 JUNTA TORICA, PTFE

26 103-874 COPELA-U, buna-n

28 107-160 JUNTA TORICA, buna-n

48 107-313 ANILLO ESPACIADOR, buna-n

52 108-526 JUNTA TORICA, PTFE

54 108-822 JUNTA TORICA, PTFE
JUNTA TORICA, PTFE

INFORMACION DE SERVICIO MODALIDADES DE PEDIDO DE
— PIEZAS DE REPUESTO
CAMBIADO N° *

CONJUNTO | ESTADO |REF. | PIEZA | DENCMINACION 1. Para cerciorarse de tecibir las plezas de repuesto, Kits o
- accesor|us comectos, proporcionar siempre toda la informacitn

B B b e b O PRI RO

Bomba Vieja 449 181-847 Asiento requerida en el cuadro siguiente,
220-666
Bomba nueva | 49 250.448 Asiento 2. Verificar la ||st_a’de piezas para identificar ef n&qero de pieza
comecto; no ulilizar nunca el nimero de referencia para hacer
220-867
el pedido.
CAMBIOS DIVERSOS: . 3. Hacer el pedido de plezas a su distibuidor Graco més
Gréficos de Rendimlente do bomba cambiados. pro¥imo.
NUMERO
PIEZA DE CANTIDAD DENOMINACION
{6 DIGITOS)
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ACCESORIOS

Los accescrics se compran por separade.
Utilizar exclusivamente PIEZAS Y ACCESORIOS GRACO GENUI-
NOS.

VALVULA DE CIERRE DE LABOMBA 215-362
PRESION MAXIMA DE SERVICIO: 12 BARES

Ciarra 1a alimentacidén neumatica de la bomba si la bomba acelera
mds alld del valor preajustado a causa da un reciplente de suminis-
tro vacio, suministro de producto a la bomba interrempido o
formacién excesiva de burbujas. 3/4 npt(h)

MANGUERAS DE AIRE BUNA-S
PUESTAS A TIERRA

PRESION MAXIMA DE SERVICIO. 12 BARES
Didmetro interiar: 12,7 mm. 1/2 npt{mbe).

N° PIEZA | LONGITUD
205-418 |15 m
2146856 | 3m
205-216 [ 34 m
205-273 [ 78 m

Kit Engrasador, Regulador, Filtro 222-345
Incluye las siguientes pieras:

N* N°PIEZA DENOMINACION CANT,
REF.
217-072 Conjunto  Engrasador,
Aegulador, Filreo
incluye 1as plezas 1-8 1
1 108-149 Filro Linea de Aire 1
2 104-266 Reguiador de Aire i
3 101-689 Madidar Presidn Neumdtica 1
4 214-348 Engrasador 1
g Boquilla 2
6 Tuerca 4

Filtro Linea de Aire 106-149
PRESICN MaXIMA

DE SERVICIO; 17,5 BARES
Enfrada y salida 1/2 npt(h).

Regulador de Aire 104-266
PRESION MAXIMA

DE SERVICIO; 21 BARES .
Para controlar 1a velocidad de la bomba
¥ la prasidn del producto.

Escala de ajuste. 0-14 bares,

Entrada y salida: 1/2 npl(h).

Dos conaxiones para medidor 1/4 npt{h).

Medidor Presién Neumética 101-689
Escala de Ajuste: 0-14 bares.
Entrada Infarior 1/4 npt{m).

Engrasador 214-848

PRESION MAXIMA

DE SERVICIO: 17,5 BARES

Para engrase automdtico del motor neumatico.
Entrada y salida 1/2 npt(h).

N° N PIEZA DENOMINACION CANT.
REF.
7 Perno-U 2
8 Callar de Fijacién (no ilustrado
porque no se utiliza con esta bomba) 2
a 183-746  Collar de fijacidn 1
10 183-747  Collar de Hacién |
11 100-118  CODO, calle 1
12 7 107-142 VALVULA, bola 1
13 218-093  MANGUERA, acoplada 1
14 165-470 UNION, glrataria, 80° 1
1§ 110-342  UNION, giratoria, 45 1

Mota1 154614
A entrada de aire de la bomba
Nota2 N rakh 13
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ACCESORIOS

Los accesorios se compran por separado. .
Utilizar exclusivamenta PFIEZAS ¥ ACCESORIOS GRACO GENUI-
NOS.

HERRAMIENTA PARA COJINETE
Y LEVA 183-888
Utilizar en la reparacion del cojinete del motor neumatico v 12 feva

i Sy

BRIDA DE PUESTA A TIERRA 103-538
CABLE DE TIERRA 208-950

Longitud; 7,6 m
P i

1,5 mm2
PRODUCTO IMPERMEABLE/SELLABCR

ALTA RESISTENCIA LOCTITE 102-969
Utilizar para fijar los ejes del pisién a la dJavija del pisicn,

=

ADAPTADORES ENTRADA
108-144 Manguito 1-1/4-11-V/2 npi{m)
¥ 3/4-14 npifh}

Baquilla roscada 3/4-14 npt{m}
x 1-1/4-11-1/2 npt{m}

108-145

VALVULA DE VACIADO PRODUCTO
ALTA PRESION 214-037

FRESION MAXIMA BE SERVICIO: 350 BARES
Utilizar an |a salida de producto

pata liberar 18 prestdn.

1/4 npt{mbe} acero carbono

con juntas dePTFE.

VALVULA DE VACIADO PRCRUCTO
BAJA PRESION 210-071

PRESION MAXIMA DE SERVICIO: 35 BARES
378 npt{m) x 3/8 npt{h)

FILTRO PRODUCTO ALTA PRESION
PRESSIONE MASSIMA D'ESERCIZIO 350 BAR. —

218-029  Entrata 3/8 npt(f), due uscite 1/4 npkf),
elemento filirante in acciaio al carbonie a 60
maglie (250 micran}

214-625 entrada 274 npth),
satida /8 npt{h) ¥ 1/2 npt(h),
elemento 60 mallas (250 micrones),
acero plateado con ¢inc.

ELEMENTOS PARA FILTROS

DE PRODUCTO ALTA PRESION

167-024 20 mallas (585 sicrones)

167025 60 mallas (250 micronas)

167026 100 mallas {149 micrones)

167-027 200 mallas (75 micrones)

FILTRO PRODUCTO BAJA PRESION
PRESION MAXIMA DE SERVICIO:; 22 BAHES
Entrada y salida 3/4 npt(h}, aluminio*

213-057 elemente 30 malias {585 micrones)

213-058  elemanto 80 mallas {250 micrones)

213-059 elemanto 100 malfas (145 micrones)
213-060 elemento 150 malias (85 micrones)

213-061  elomento 200 mallas (75 micrones)

* ADVERTENCIA

No utilizar NUNCA 1,1,1-frcloreetana, cloturo melilono, otros
disolvantes de hidrocarbone halogenados o productos que
cantengan dichos disalvantes en este filtro. La utillzacién de
estos productos pusde provocar roaccionss  quiricas
Importantes, con paslbilldad de explosiones, que podrian
ocaslonar hevidas corporales graves, incluyendo 1a muerte, y
danos materiales sustanciales. Consullar con los proveedores
de productos para cerciorarse de que los productos Utilizados
son compaiibies con las piezas de aluminio,

KIT DE SUCCION 208-259
Tamano del depdsito: 200 litros,

N° NPIEZA DENOMINACION
REE.
1 156-589 UNION, adaptader 8507,
374 npth x 3/4 npsm \5
2 214981  MANGUERA, acoplada, @,@
niten, DI 34" longitud: 1,8 m,
con segure resortas 1 /'@
3 158531  CODO, %0° 1 8/@
4 156593  JUNTA TORICA, caucho nitilo 1 g
5  100-220 EMPULGUERA 1
6 176684  ADAPTADOR, tapén 119
7 156592  TUBO, de subida 1
8 159-100 RETEN, pantalia 1
9 181-377  PANTALLA, filra 1
10 158101  TUERCA, retén pantalla 1

VALVULA DE AIRE PRINCIPAL DE TIPQ PURGA
PRESION MAXIMA DE SERVICID: 21 BARES

Libera & aire encesrado en \a iinea de aire

entre [a entrada de aire de la bomba

y esta vaivula cuando astd cervada.

107-141  Entrada y salida 3/4 npt {m x k)

107-142  Eniraday safida 1/2 npt {m x h}

307 843 S5/36



ACCESOCRIOS

Les accesctios s& compran por separado.

Utilizar exclusivamente PIEZAS Y ACCESORIOS GRACO GENUG-
NOS.

210

209

Nota 1

Nota1  Parakit del tubo de refomo, sacar este lapan
{218} e instalar el adapledor (102} y codo (101),
Inztaler el tubo (104) y Wwerca (103) desda la
parte inferlor.
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ACCESORIOS

Los accesorios 58 COmpran por separado.

Utilizar exclusivamente PIEZAS Y ACCESORIOS GRACO GENUI-
NOS,

KIT TAPA DEL DEPOSITO 222655

Incluye las piezas 1-4. Ver la figura de la pagina 40.

N N"PIEZA DCENCMINACION CANT.
REF.
1 185-392 TUBO, succidn,
acero inoxidable 1
2 222553  CONJUNTO TAPA DEPOSITO
Ver la lista de piezas a a derecha. 1
3 222-508 AGITADOR, neumatico, acera inoxidable
Consultar ol Manual 306-840
para plezas 1
4 207-438 UMION, giratoria, 90° 1

KIT TUBC DE RETORNO 223-319
Incluye las piezas 101-104, Ver la figura de 1a pagina 40.

'y N’ PIEZA DENOMINACION CANT.
REF.

101 108761 cono i
102 185894  ADAPTADOR 1
03 178-941 TUERCA, retén, hexagonal 1
104 185-383  TUEQ, retorng 1

ELEVADOR 207-408
PRESION MAXIMA DE SERVICIO: 14 BARES

Elavadar neumdético con tubs elevador alta resistencdia y soporte de
montaje fijo. Utilizade con @l Kit de Tapa del Depdsito 222-655,
Consultar & Manual 308-287 para obtener informacién sobre las
piezas dsi elevador.

CONJUNTO TAPA DEL DEPOSITO 222-653
Incluye las piezas 201-204. Ver la figura de la pagina 40,

N N PIEZA DENOMINACION CANT.
REF.
201 232-854  TAPA, depsito, sola i
202 100-016  ARANDELA, obluracion; 1/4 B
203 100-808  TORNILLO, mag., pnh;

1/4-20 UNG-2A x 3/8” 2
204 169-068  CONEXION, linga de aire; 1/8-27 npt i
205 164669 COLECTOR, aire 1
206 100-113 CONECTCR, macho; 1/8-27 npt 2
207 100-131 TUERCA, completa, hexagenal;

3/8-16 UNC-2B 4
208 100-133 ARANDELA, obturacibng 3/8* 4
209 186569 JUNTA, agitador 1
210  108-2%6  TORNILLO, hexagenal;

1/4-20 LING-2A x 58" 4
21 100-8985 ARANDELA, obturacién, ext.; 1/4" 4
212 100-527  ARANDELA, foriada; 1/4" 4
213  1681-516 JUNTA 1
214 101-705  TRINQUETE 1
215 101-704 ARANDELA 1
218 101-708 MANLJIA 1
217 1618316  JUNTA, tapa 1
278 104-691 SOMBRERETE, tapén 1
219* 100-057  TORNILLO, sambrarets,

cabeza hexagonal;

5/16-18 UNC-2A x 3/4" 4
220 100-181 TUERCA; 5/16-18 4
221" 100-268  TORMILLC, mag., cabeza plana;

10-24 UNC-2A x 3/8° 2
ge2r 15B8-271 COLLAR DE FIJACION 2
223° 168-822  TUBO, aire 1
224" "202-776  ANILLO, abrazadera 1
2257 203-743 VALVULA, reslriccibn 1
226" 100-333 TORMILLO, sombrerete, hexagonal,

1/4-20 UNG-2A x 1/2° 2
227" 100-214 ARANDELA, obturacidn 4

"Estas piezas sa flusiran en & esquoma de la pagina 40, Se utilizan
con e Elevador 207-408. Consuliar el manual del elevador 306-287
para montar [as pieras 219 a 227
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CARACTERISTICAS TECNICAS DE LA BOMBA SERIE 400

Prasién maxima de servicio
Escala eperacién neumatica
Velgcidad M&xima Continua de la Bamba
Volumen Producto por Ciclo
Succidn Maxima {agua)
Temperatura Maxima de Servicio
Entrada Alre

Entrada Producto

Salida Producto

Peso

Plazas Himedas

23 bares

1,75-7 bares

60 cpm

0,368 [itros

457 m

65°C

1/2 npt

1-1/4" npt

1" npt

36,23 kg

Modalo 220-663: acero carbono, acero inoxidable, poliprapilene, uhme-
wpe, PTFE

Madale 320-666: acero inoxidable 304 y 816, acero inoxidable eramopla-
teado 440C, polipropileno, vhmwpe, PTFE

GRAFICO DE RENDIMIENTO DE

LA BOMBA SERIE 400

| | ! l Nota 1
1] _ 20 _ 4o 80 CPM - SCFM  m3fmin
60 = 1.658
50 =1 1.40
Nota 2
Bar
28 40— 112
21 30— 0.84
14 20 =4 0,56
7 16— 0.28
0 o o
4 5 6 7 8 GPM
e J 1t ¥ &+ -t r_tr1r 1 1 1
[+ 3,75 7.5 11.25 15 18,75 22.5 26.25 30 1/ min
Nota 3
Nota 1 Flujo aire INDICATIVO:
Nota 2 Presldn salida producto ez FLUJO DE AIRE:
Nota3 Flujo producto smem FPRESION SALIDA PRODUCTO:

Para conacer sl valar de Presidn de Salida {bares) correspondiants
a un rendimlento (litros/minuto} y presidn neumatica de servicie
(bares} especilicos:
. Localizar el rendimiente deseado en la parte inferior del
diagrama.

2. Seguir lz linea vertical hacia ariba hasta la intarseccién con
la cuiva de presion de salida del producto seleccionada.
Seguir la inea hacla laizquierda hasta 1a escala y leer el valor
de [a presidn de salida,

PRODUCTO PRUEBA: Acelle Moltor N° 10

Para conocer e Consurmo de Alre de la Bomba (m3/minuto),
rendimiento (litos/minufo) y presidn neumdtica de servicio es-
pecfficos (bares):

i. Localizar el rendimienis deseado en la parte inforior del
diagrania.

2. Sediir la linea vertical hacla arriba hasta (2 interseccidn con
la curva de consumo de aire seleccionada, Seguir 1a linea
hacia la derecha hastia la escala y leer gl valor del consumo
de aire,
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Prestén maxina de servicio
Escata operacibn neumaiica
velocidad Mgxima Continua de fa Bomba
Volumen Producto por Cicle
Succién Maxima (agua)
Tempetatura Maxima de Servicia
Entrada Aire

Entrada Preducto

Safida Producto

Peso

Pwzas Himedas

Nota 2

CARACTERISTICAS TECNICAS DE LA BOMBA SERIE 1200

B3 bares

1,75-7 bares

B0 cpm

0,128 ftros

457 m

685G

1/2 npt

1-1/4° npt

1" npt

35,1 kg

Modelo 220-864: acero carbono, asere inoxidable, poliprapileno, uhm-
wpe, PTFE

Modelo 220-687. acero inoxidable 304 y 318, acero inoxidable cromopla-
teado 440C, polipropileno, uhmwpe, PTFE

GRAFICO DE RENDIMIENTO DE LA BOMBA SERIE 1200

I I 1 Nota 1
Bar PSI © 20 40 . 60 CPM SCFM m3/min
84 1200 — 60— 1.68
100 pgy;
70 50 - 1.40
58 40 = 1.12
. 42 30 - 0.84
28 20 =1 0.56
14 10 — 0.28
1] o— 0
1 1.5 2 2.5 GPM
| I i ] ! i
L] 19 38 5.7 7.5 9.5 Ifmin
Nota 3
Nota 1 Flujo aire INDICATIVO:

Nota 2 Presion salida producio
Nota3 Flujo producto

Para conocer el valor ds 1a Presién de Salida (bares) correspon-
diente a un rendimients {litros/minuto) y presion neumdética de

sarvicio (bares) especificas:

1. Localizar el rendimiento deseado en la paste inferior del 1.

diagrama.

2. Sequir la lInea vertical hacla arriba hasta la interseecién con 2.
ja curva de presién de salida del producto seleccionada,
Seguir |3 linea hacla la izgulerda hasta la escala y keer el valor

de la presidn da salida.

wsenssy FLUJO DE AIRE:
mmmm  PRESION SALIDA PRODUCTO:
PRODUCTO PRUEBA: Aceite Motor K* 10

Para conocsr el Consumo de Aire de la Bomba {(m3/minuto),
rendimiente (ivos/minuio) y presién netmdtica de sewicio es-
pecificas (bares):

tocalizar ot wndimlente deseado en la parte inferis del
diagrama.

Seguir la linea verfical hacia arriba hastz la interseccidn con
la curva de consumo de aire seleccionada. Seguir 1a linsa
hacia 1a derechia hasta la escala y 18ar el valor del consima
do aire.
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CARACTERISTICAS TECNICAS DE LA BOMPA SERIE 2500

Prasién maxima de setvicio 173 bares
Escala operacion neumdtica 1,757 bares
Velocidad Maxima Continua de la Bomba © 60 cpm
volumen Preducto por Ciclo @ 0,058 litros
Succidn Méxima (agua) @ 183 m
Temperatura Maxima de Senvicio :© '65C
Entrada Aire  ©  1/2 npt
Enttada Producto @ 1-1/4" npt
Salida Producto @ 34 npt
Peso 2745 kg

Plezas HOmedas Modslo 220-668. acero carbono, acero inoxidable, pelipropilenc, uhm-
wpo, PTFE
Modelo 220-668; acero inoxidable 304 y 316, acero inoxidable cromopla-

teado 4400, polipropilens, uhmwpe, PTFE.

GRAFICO DE RENDIMIENTO DE

LA BOMBA SERIE 2500

Nota 2 I l [ I Mota1
Bar P51 9 20 40 &0 CPM SCFM m3/min  _
100 pg;
168 f— 2400%\ e s
147 e 2100 §2.5 - 5,58
126 p=1800 45.0 == 5.04
105 t— 1500 ars —{ 4.20
84 L 1200 30,0 — 3.36
B3 |— 8900 225 =t 2,52
42 f== 600 150 -1 168
21— 300 7.5 =1 (.84
ol 0 1] 'J 1]
0 0.25 0.50 0.75 1 1.25 1.50 cppm
i i | | ] | |
o 0.95 1.89 2.84 3.79 4.73 5.682 |/wmin
Nota 3
Nota 1 Flujo aire INDICATIVO:
Nola 2 Fresion sallda producto wps FLUJO DE AIRE:

Nola 3 Flujo producto

Para conocer el valor de Presidén Jde Salida (bares) correspondiente
a un rendimiento {liros/minuta) y presion neumatica de servicio
(bares) especificos:

1. \ocalizar el rendimiento deseado en la parte inferlor del
diagrama.

Sequir la linea verbical hacia arriba hasta 12 inferseceion con
la curva de presion de salida del producto seleccionada,
Sequir 'a linea hacia la izquierda hasta la escala y Iger el valor
de 1a presidn de salida.

2.

mmmm PRESION SALIDA PRODUCTO:
PRODUCTO PRUERA: Aceite Motor N° 10

Para congcer &l Consumc de Afre de la Bomba (m3/minuto),
rendimiento {Jitros/minuto} ¥ presién neumatica de servicio es-
peciticos {baras):

t. Localzar el rendimiento deseado en la parle inferior del

diagrama.

2. Sequir la linea vertical hacia arriba hasta la Inlerseccidn con
la curva de consumo de aire selectionada. Seguir la finea
hacia la detecha hasta 1a escala y lear af valor del consumo

de aire,
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ESQUEMA DIMENSIONAL DE LA BOMBA

Nota 1
Noia 2
Nota 3

Mota 4
Mota §

Mota1 Nota 2

Entrada alre : 1/2 npt

Salida produclo :

Bombas setles 400 y 1200 : 1" npt
Bomba gerle 2500 : 3/4 npl
Bombas serles 400 y 1200 : 384 mimm
Bomba serie 2500 : 320 mm
Profundidad : 402 mm

Entrada producio : 1.1/4" npt

DIAGRAMA DE LOS ORIFICIOS DE MONTAJE

Neia 1

Nota 2

Nota 1 Didmetro circulo permos: 267 mm
(Buildog: 4 orllicios)

Nota 2 Didmetro circulo pernos: 162,1 mm
{Prasident: 3 arificlog)
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