DEVILBISS

DeVilbiss AGMD P

Pistola automatica

La pistola automatica AGMD Pro de DeVilbiss ofrece la mas alta calidad
de pulverizaciéon y el mejor rendimiento de su clase.
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Tecnologias de pulverizacion DeVilbiss

Tecnologia “Pro” alta prestacion de la cabeza de
la pistola con cabezal de aire y anillo de retencion
extraible y reemplazable incluyendo

rosca rapida en el deflector.

Nuevo dispositivo de fijacion radial y desenganche
répido en ambos lados de la pistola
- compacta y manejable.

Desenganche rapido a bajas presiones de aire.
Igual TCP (Tool Centre Point) que el modelo AGMD.
Cabezales de aire certificados con indexacion.

Punta de la aguja en plastico con base de acero
inoxidable para una vida Util aumentada (opcional).

Adecuado para recubrimientos a base de
agua y disolvente.
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DeVilbiss AGMD PRO

Nuestros ingenieros tomaron la tecnologia de atomizacion
reconocida de la pistola manual GTI Pro y mejoraron la pistola
automatica AGMD para producir la “AGMD PRO”.

Integra las tecnoligias de altas prestaciones Trans-Tech vy
Convencional superiores los resultados de cabezales de
aire tradicionales utilizados hoy. Esta nueva plataforma de
las pistolas automaticas mejora, gracias a su tecnologia, su
coeficiente de transferencia reduciendo al mismo tiempo el
consumo de aire.

El diseno del AGMD Pro permite un mantenimiento y una
reparacion facilitada necesarios para las industrias en el
acabado.

DEVILBISS

Una eleccion de nuevas cabezales de aire de alta prestacion
es disponible para garantizar que la pistola AGMD Pro es la
mejor opcion para un acabado de calidad que se espera en
la industria.

El disefo de la AGMD Pro incluye un sistema rapido para
desmontar la cabeza de la pistola, lo que reduce el tiempo
de inactividad y promueve la rapida sustitucion par aun
mantenimiento en unos pocos segundos. Los pasajes fluido
mejorados facilitan los cambios de color y simplifican

los ciclos de enjuague requeridos por los acabados mas
exigentes.

La pistola AGMD Pro puede ser configurada para el montaje
en maqguinas estandares o en robots gracias a los adaptadores
v haces de tubos adecuados.

= Disefio y pasajes fluido sin area de retencién
= Cambios de color mas eficaces
= Dispositivo de fijacion radial para un mejor sellado
positivo y menor riesgo de daiio a las juntas téricas
= Mecanismo de fijacion protegido
= Indexacion del cabezal de aire sin retirar la boquilla
= Anillo de retencién del cabezal de aire con juntas estandares
= Pistén grande que permite ciclos de obturacién muy rapidos
= Carrera del gatillo completo a baja presion
= Facil mantenimiento con un niimero reducido de
componentes
= Aguja reemplazable por la parte posterior de la
pistola sin desmontaje completo.

Consumo de aire y tipos de cabezales de aire

Cabezal de aire C797C Convencional 340I/min (12.0 cfm) @ 2.0 bar (30 psi)
Cabezal de aire TE30 High Efficiency 365 I/min (12.9 cfm) @ 2.0 bar (30psi)
Cabezal de aire TE40 High Efficiency 350 I/min (12.4 cfm) @ 2.0 bar (30psi)
Cabezal de aire TE50 High Efficiency 425 |/min (15.0 cfm) @ 2.0 bar (30psi)

@ boquilla en mm

Ref. XXXX
AGMDPRO-102-TE30C-K . . . .
AGMDPRO-102-C797C-K  |u . . .
AGMDPRO-102-TE40C-K . . . .
AGMDPRO-102-TESOC-K . . . .

Caracteristicas

Dimension - (L x A x P)
Peso - sélo pistola 646 g
Presién de aire max. 12 bar
Presion de aire de atomizacion max. |12 bar

46 mm X 55 mm x 124 mm

Presién de entrada fluido max. 15 bar
Presion de apertura/cierre max. 6 bar
Presién de apertura/cierre min. 3.5 bar

Acero inoxidable

Acero inoxidable

Latén niguelado

Acero inoxidable (con punta en plastico)
Viton Extreme y polietileno

Material cabeza de la pistola
Material boquilla

Material cabezal de aire
Material aguja

Material junta térica principal

Ejemplo de referencia:

AGMDPROCGU-XXXX-YYP
A

A A
Aguja punta

en plastico

Pistola

Convencionales
Boquilla y aguja
Recirculacion fluido

Gravedad

Cabezal de aire

Para mas informacién técnica, consulte el Boletin de Servicio de la pistola AGMD Pro de DeVilbiss.

AGMD Pro Gravedad
disponible para
pruebas de pintura
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